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INSERTOS PARA USARSE EN
CIRCUITOS IMPRESOS

Insertos de la marca PEM® que
utilizan tecnologia de montaje
superficial, de brochado y de
abocardado para usarse

en circuitos impresos.



Insertos para usarse en circuitos impresos

Sin importar lo sofisticados o avanzados que sean, los componentes eléctricos deben ser unidos de forma fiable y segura si se
quiere que ofrezcan un rendimiento éptimo. Ofrecemos varios productos de insertos para usarse en circuitos impresos para
satisfacer las necesidades de unién de componente a placa, placa a placa y placa a chasis.

Los insertos de montaje superficial ReelFast® se montan en circuitos impresos de la misma manera y al mismo tiempo
que el resto de los componentes de montaje superficial antes del proceso automatizado de soldadura por refusién. Los insertos
simplemente se convierten en otro componente de la placa. Esto alivia las preocupaciones sobre el posible dafio a los circuitos
impresos debido a operaciones inadecuadas de una instalacién secundaria. Los insertos se suministran en cinta y carrete
compatibles con una instalacién automatizada SMT existente. Los beneficios de usar insertos SMT ReelFast® son: montaje mas
rdpido, menos desechos, menos manipulacién y reduccién del riesgo de dafios en la placa.

Los insertos de brochado también pueden ofrecer alternativas préacticas a las piezas metalicas “sueltas” Un inserto brochado
es un dispositivo de inserto con vastago moleteado que puede ser presionado en un orificio para proporcionar un punto de unién
permanente, fuerte, roscado o sin roscar en circuitos impresos. También se pueden usar en componentes de aluminio, acrilico,
piezas fundidas y policarbonato. Las ranuras axiales especialmente formadas alrededor del vastago del inserto “brochadas” o
cortadas en el material, crean una firme interferencia - tipo de ajuste resistente a la rotacion. En circuitos impresos, se recomienda
el uso de insertos brochados en los orificios no laminados.

Los separadores de broca/montaje ensanchado (KFB3™) ofrecen una caracteristica combinada de ensanchamiento
para un mayor rendimiento de extraccién en los materiales de circuitos impresos.

Los planos y modelos de los insertos estén disponibles en www.pemnet.com.
Los tamafios personalizados estan disponibles bajo pedido especial. Contéctanos para obtener mas informacion.

TUERCAS Y ESPACIADORES/SEPARADORES PFK™ - Ensamblaje de inserto de panel de brochado%

para montaje en circuitos impresos. — PAG. 14
SMTBSO™ - Insertos de montaje superficial
ReelFast® con roscas ciegas internas. - PAG. 4
Nuevos

SMTSO®/SMTSOB™ — Tuercas y separadores de .
montaje superficial ReelFast® disponibles roscados ™
y sin roscar. — PAG. 5

Pernos

KFH™ — Pernos roscados brochados para usarse £
como conectores soldables o como pernos montado

permanentemente en circuitos impresos. — PAG. 15

SMTSS™ — Los separadores ReelFast® SNAP-TOP®
cuentan con una accién de resorte para sujetar ,,,”?:@

el circuito impreso de forma segura sin tornillos o~ ¥,
piezas metdlicas roscadas. — PAG. 6

SMTSK™  Los separadores ReelFaste KEYHOLE® &é@ SMTRA™ — Los insertos de montaje superficial 8

Insertos de angulo recto

v . ! n . ReelFast® RANGLE® proporcionan roscas fuertes
eliminan la necesidad de tornillos de unién. —PAG. 7 5 reutilizables en dngulo recto para los circuitos
impresos. — PAG. 16

KF2™/KFS2™ — Tuercas de brochado, roscadas 3
internamente para montaje en circuitos impresos. — m Insertos unidores de lamina
PAG. 8

SFK™ — Insertos SpotFast® de montaje de clinchado/

KFE™/KFSE™ — Separadores de brochado, roscado . . e )
o sin roscar para apilar o espaciar. —PAG. 9 % bro;;gir;l unir el metal a los paneles de plastico/PCB. i .

KFB3™ — Separadores de broca/de montaje

ensanchado con un mayor rendimiento de
extraccién. — PAG. 10 Especificaciones de materiales y acabados —

i
W
PAG. 18
KSSB™ — Los separadores de brochado SNAP—TOP@%

tienen una accién de resorte para sujetar al circuito .
impreso de forma segura sin tornillos o piezas Instalacion
metélicas roscadas. — PAG. 11 — PAG. 19-22

TORNILLOS DE PANEL CAUTIVOS

. , “%“ Datos de rendimiento
SMTPFLSM™ — Tornillos de panel cautivo de .
montaje superficial ReelFast® accionados por \\*/; — PAG. 23-25
resorte. — PAG. 12
SMTPF™ — Tornillos de panel cautivo de montaje Q Otros insertos para usarse en circuitos impresos
superficial ReelFast®, — PAG. 13 & — PAG. 26
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Tabla de referencia rapida

Tipos de instalacion Uso principal
Angulo Unidn de
Inserto PEM® Pag. Brochado/ | Montaje | Clinchado/ Espaciador/ Unidn Tornillo  [Codificacién| recto de la ldmina a
Nim. Broca |Ensanchado|superficial | Brochado | Tuerca | separador | porencaje | Perno | cautivo [de colores unién ldmina
SMTBSO 4 . . .
SMTSO/SMTSOB 5 . . .
SMTSS 6 . . .
SMTSK 7 . .
KF2/KFS2 8 = =
KFE/KFSE 9 . .
KFB3 10 . .
KSSB n . . .
SMTPFLSM 12 . .
SMTPF 13 . . .
PFK 14 . .
KFH 15 . .
SMTRA 16 . .
SFK 17 . .

Marcas RegistradasPEM®

PEM® Dimple PEM® “Two Groove”
(Marca Registrada) - (Marca Registrada )

< L

E@i

Para asegurarte de que estas recibiendo insertos genuinos de la marca PEM®, busca las marcas e identificadores Unicos de
los productos PEM®.

PEM® Blue
Nylon Ring
(Marca Regis-
trada)
PEM® Double Notch PEM® 3 Dimple
(Marca Registrada) (Marca Registrada)

Los planos y
modelos de los Tamafos especiales bajo pedido.
|r.1$erto_s estan Ponte en contacto con nosotros para obtener
disponibles en maés informacién.,

www.pemnet.com

K-3 PennEngineering * www.pemnet.com


http://www.pemnet.com
http://www.pemnet.com

Insertos para usarse en circuitos impresos

Insertos de montaje superficial SMTBSO™ ReelFast®

- Las roscas internas de orificio ciego se montan de forma segura en la placa de circuito
impreso - menos riesgo de dafiar la placa de circuito impreso durante el montaje.
- Permite que el cobre pase por debajo de los insertos, aprovechando mejor el espacio en

la placa.

- Mejora el rendimiento de la placa de circuito impreso gracias al recorte del inserto, que
permite el calentamiento localizado de la zona en contacto con la soldadura.

PEM® “Two Groove”
(Marca Registrada)

Designaciéon del num. de pieza

Nuevos

Patente en
trdmite

SMTBSO - 440 -

Ll

l i Almohadilla
Tipoy Cédigode Cddigo Acabado de
material rosca de
longitud soldadura
- E =
Dimensiones en pulgadas.
} o Cddigo de longitud “L" +.005 )
Tamafio Tipo Cédigo (Cdigo de longitud en 32avos de pulgada) E Min. almohadilla de F
de rosca de rosca +.005 Min.
187 soldadura
112-40
(#4-40) SMTBSO 440 6 219 244 125
Dimensiones en milimetros.

o Tamaiio Codigo Cddigo de longitud “L" +0.13 E oD F
2 de rosca Qe de rosca (Cddigo de longitud en milimetros) +0.13 Min. almohadilla de Min.
= soldadura
=

M3x05 SMTBSO M3 4 556 6.2 24

Numero de piezas por carrete

Nimero de pieza

Nimero de piezas por carrete

SMTBS0-440-6ET

SMTBSO-M3-4ET

K-4  PennEngineering * www.pemnet.com

El inserto SMTBSO™ no requiere un
orificio pasante, lo que permite que el
cobre pase por debajo del inserto y se
aproveche mejor el espacio en la placa.

I
®
=

Placa de circuito Placa de circuito
impreso con impreso sin orifi-
orificio pasante. cio pasante.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Tuercas y espaciadores/separadores de montaje superficial SMTSO®/SMTSOB™ Reelfast®

SMTSO/SMTSOB SMTSOB(1)

L | AR

Los separadores SMTSO y SMTSOB de PEM®
A L L pueden estar marcados con nuestras Marcas

Registradas “Two Groove” o “3 Dimple"
Tamafios de rosca/orificio pasante 2-56, 4-40, 6-32, 8-32, 116, 143, M2, M2.5, M3, M3.5, M4, 31, 3.6,y 4.2

) Ejemplos de plantillas de
Tuercas MicroPEM® SMTSO

PEM® Double Notch Designacién del num. de pieza enmascaramiento
(Marca Registrada) (@] <o
Métrico -1longitud no SMTSO -440 - 8 ET g % ﬁ f% 0774
| . L ¢ mar;ca;da SMTSOB - 440 - 8 ET 060 G YV
L L Tipoy Cédigode  Cdédigo Acabado .
H — L+ A material  rosca o orificio  de @D | Almohadill
Tamafios de roscas 080, S1, 1.2, S1.4 y M1.6 pasante longitud de SOJd_adU
El orificio de
. P . ' A Los insertos SMTSO® estan montaje no debe
NOTA. Los sepfaqudores estén d|spOQ|bIes bE?JIO pedido e§p90|al sin R|Ioto gue no disponibles en cobre bajo ey Prftels
requieren un orificio pasante para su instalacién. Para més informacién, ponte en dido pasants
contacto con teChSUQQOI’t @pemnet.com. P ' ’
N —»| OH |o—
Dimensiones en pulgadas.
Orificio Tipo Cddigode | . . Codigode longitud °L" +.005 Grosor E OH Tamafio del | @D Min.
Tamafio | pasante Material def inserto_|voscau rifcio |(C0digo de longitud en 32avos de pulgada) | min.dela | A c H orificio enla_ [almohadilla de
derosca | +.004-.003 Acero Latdn pasante 062 125 250 375 lamina Méx. Max. Ref. | £.005 | Nom. |lamina+.003-.000 soldadura
.060-80
(#0-80) - SMTSO - 080 2 4 - - 020 019 095 144 125 098 165
o - SMTSO | SMTSOB | 256 2 4 | 80 | O | e | o0 | M2 [ - |2 | - u 1
(ﬂﬁg) - SMTSO | SMTSOB | 440 2 4 | 80 [ o | oo 60 | e | - |29 | - 166 244
e - SWTSO | SWTSOB | 632 2 | 4 | 80 | O | 060 | o0 | a8 | - | 281 | - b 306
(‘;843322) - SMTSO | SMTSOB | 632 2 4 | 80 [ no | 60 o0 | a5 | - | amM| - 250 369
- 116 SMTSO SMTSOB 116 2 4 8 12 060 060 161 — 219 — 166 244
- 143 SMTSO SMTS0B 143 2 4 8 12 060 060 208 - 281 - 213 .306
Dimensiones en milimetros.
Tamafio  |0rificio pasante _Tipo_ Codigo de Cédiao de lonaitud ‘" £013 Grosor E 0H Tamafio del | @D Min,
derosca | +00 | _Waterial delmserto | ocauyoricio @ A ——— ) mindela | A | ¢ H | orficioenla | amohadiia
X paso -008 | Acero | Laton | pasante 0digo de fongitud en milimetros [amina | Max. | Méx. | Ref | 013 | Nom. | lamina+0.08 | de soldadura
NI - SMTSO - M 1 2 3 - - - - 05 048 241 3.66 - 318 25 419
S1.2 - SMTSO - M1.2 1 2 3 — - - - 05 048 241 366 - 318 25 419
Si4 - SMTSO - M4 1 2 3 - - - - 05 048 241 366 - 318 25 419
8 M1.6x 0.35 - SMTSO - M1.6 1 2 3 - - - - 05 048 241 3.66 - 318 25 419
E M2x04 - SMTSO | SMTSOB M2 - 2 3 40 1 60 | 80 | 100 153 153 36 - 556 - 373 6.2
g M2.5x 045 - SMTSO | SMTSOB M25 - 2 3 40 | 60 | g | 100 153 153 409 - 5.56 - 422 6.2
M3x05 - SMTSO | SMTSOB M3 - 2 3 40 | 60 | 8 | 100 153 153 409 - 556 - 422 6.2
M3.5x0.6 - SMTSO | SMTSOB M35 - 2 3 40 | 60 | 8 | 100 153 153 5.28 - T4 - 541 7
M4x0.7 - SMTSO | SMTSOB M4 - 2 3 4 6M | 8m [ 100 153 153 6.22 - 8.74 - 6.35 9.37
- 31 SMTSO | SMTSOB 31 - 2 3 4 6 8 10 153 153 409 - 556 - 422 6.2
- 36 SMTSO | SMTSOB 36 — 2 3 4 6 8 10 153 153 5.28 - T4 - 541 7
— 42 SMTSO | SMTSOB 42 — 2 3 4 6 8 10 153 153 6.22 — 8.74 — 6.35 9.37

(1) Los insertos SMTSOB con este cédigo de longitud tienen un escariado en el véstago.

Numero de partes por carrete / paso (MM) por cada tamano

Tamafio de rosca / Cddigo de longitud
orificio pasante 1 2 3 4 6 8 10 12
080 = 3500/8 = 2000/8 = = = =
256, 440, 632, 116, 143 - 1500 /12 = 1000/ 12 = 650 /12 = 300/16
832 = 1100 /16 = 800/16 = 500/16 = 300/16
M1, M1.2, M1.4, M1.6 3500/ 8 2500/8 2000/8 - — — = =
M2, M25, M3, M35, 31, 3.6 - 1500 /12 1000 /12 900/12 650 /12 375/16 300/16 - Se suministra un parche de poliimida
M4, 4.2 - 100/16 800/16 675 /16 500/16 375/16 300/16 - para permitir una recoleccion de
vacio fiable. También hay insertos
Empacado en carretes reciclables de 330 mm. El ancho de la cinta es de 24 mm. Los carretes se ajustan conforme a la EIA-481. disponibles sin parche que pueden

proporcionar una alternativa de
menor costo, dependiendo de tus
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Separadores SMTSS™ Reelfast® Snap-Top®

NOTA: Los separadores REELFAST® = P== L = =A
SNAP-TOP® SMTSS™ son para @D Almohadilla
aplicaciones de montaje. Para M de
aplicaciones de extraccion, el orificio % [F soldadura
de montaje A puede aumentarse para { El orificio de
reducir la fuerza de extraccién. B C montaje no debe
t ser laminado
J pasante.
PEM® “dimple” Marca Registrada. —>| OH |<—
Designacién del nim. de pieza Ejemplos de plantilla de
SMTSS S 156 12 ET enmascaramiento
A 0%0 /N (7N 7%
Tipo Material ngligo.]ge. dig’, Cddigo Acabado % Cg) U % J ®) g
Adelorificiode g o QD

montaje de la

Dimensiones en pulgadas. placa superior longitud
Cadigo de dia. A del  Cadigo de longitud L" +.005 Grosor @H Tamafio del (i)
orificio de montaje | Tipoy |(Cédigo de longitud en 32avos de pulgada)|  min. de la A C E B P orificio en la lamina|Min. almohadilla
de la placa superior| material 250 375 lamina Méx. Méx. +,005 +,005 +,005 +003-.000 | desoldadura
156 SMTSSS 8 12 060 060 161 250 188 141 166 276

Dimensiones en milimetros.

o Cadigo de dia. A del -, . Grosor OH Tamario del 0D

& | orificio de montaje |  Tipoy Cadigo de longitud °L" +013 min. de la A c E B P orificio en la Imina[Min. almohadilla
'S |dela placa superior| material (Cddigo de longitud en milimetros) l4mina Max. Max. 013 +013 +013 +0.08 de soldadura
@

= AMM SMTSSS 6 8 10 153 153 4,09 6.35 48 3.58 422 7

Numero de piezas por carrete

Tipo, material y tamafio Cddigo de longitud/ niim. de piezas por carrete
SMTSSS-156 -8/280 | -12/220
SMTSSS-4MM 6/300 | -8/250 | -10/200

Empacado en carretes reciclables de 330 mm. El ancho de la cinta es de 24 mm.
Se suministra con parche de poliimida para permitir una recoleccién de vacio. Los
carretes se ajustan a EIA-481.

Borde
- g o | [
Datos de montaje SMTSS™ Orificio de | = C
montaje A \ ' '
§ ‘ ‘ | PANEL 2 (superior)
| LV | PANEL 1 (inferior)
Orificio de ~—Toleranciade —&=
Dimensiones en pulgadas. montaje B ubicacién
Panel 1 Panel 2
Orificio Orificio de . "
Dureza de montaje Material del Grosor Tolerancia de Dureza montaje Material Rarrlgo ‘:e DIS:;I:;I: a
Tipo Max. inferior B panel min. ubicacion méx, superior A del panel grosol Cmin
+.003 -.000 +.003 -.000 ’
SMTSS Sin limite 166 Placa de circuitoj 060 +.005 Sin limite 156 Placa o metal .040 - .070 100
Dimensiones en milimetros.
Panel 1 Panel 2
Orificio Orificio de ; ;
8 Dureza de montaje Material del Grosor Tolerancia Dureza montaje Material Rango de D'smﬁl: al
= Tipo Max. Inferior B panel min. de ubicacion max. superior A del panel grosor ¢ min
e +0.08 +0.08 :
SMTSS Sin limite 422 Placas de circuito 153 +0.13 Sin limite 4 Placa o metal 1-18 2.54
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Separadores SMTSK™ Reelfast® Keyhole®

- El disefo Unico del cuerpo permite = M L 2
un rapido enganche y desenganche. L 57
« Hacen posible el montaje de ; N T @D _»| Almohadilla
componentes horizontales o B p c R - I de soldadura
verticales.
i \J El orificio de
montaje no
- | debe ser laminado
PEM® “dimple” Marca Registrada - ) pasante
d , ] J— ° ° —| on [
Designacién del num. de pieza Ejemplos de plantilla de
enmascaramiento
SMTSK - 6 060 - 12 e}
* 0% /N N
oy ¢ Q@
00 I
Tipo Cddigo de Grosor de Cddigo Acabado O
tamafio de la ldmina de
Dimensiones en pulgadas. cuerpo longitud
Longitud “L" +.005 0OH tamaiio deIL 0D min.
Tipo  [Tamaiio del cuerpo| (Cddigo de longitud en 32avos de pulgada) Grosor A c E B P R S M orificioenla plmohadilla
codigo de ldmina min.dela | Méx. Méx. +.005 +003 +003 Méx. +,003 Max. lamina de
125 250 375 lamina +.003-.000 |soldadura
SMTSK 6060 4 8 12 060 060 161 .250 77 099 212 .068 108 166 276
Dimensiones en milimetros.
. OH tamafio deIL 0D min.
Q| Tipo [lamafiodelcuerpol  Longitud®L'£ 013 Grosor A c E B P R S M | orificioenla plmohadilla
= codigo de lamina | (COdigo de longitud en milimetros) | min.dela | Max. Max. | 013 | +008 | 008 | Mix. | =008 | Max. lamina de
B lamina +0.08  |soldadura
=
SMTSK 615 3 4 6 8 10 153 153 4.09 6.35 45 251 539 173 2.75 422 7
Numero de piezas por carrete
. . Cadigo de longitud "L" . . - T
Num. de pieza 75 250 =75 Num. de pieza Cddigo de longitud "L'
4 8 12 3 4 6 8 10
SMTSK-6060 SMTSK-61.5
630 440 230 640 540 1000 260 220
Empacado en carretes reciclables de 13" El ancho de la cinta es de 24 mm. y 16 mm.
El paso es de 16 mm y 12 mm. Los carretes se ajustan a EIA-481.
Datos sobre el montaje Ormc'o de montaje A B
Orificio de montaje A en el Panel 2 Sﬁg \ Sﬁg C2
f T
A1 Rad. % J ‘ 1 V A \ ! V PANEL 2
A3 Dia. ‘ ‘ (superior)
PR B | |
Toleranaa de ‘ ‘
| |
e — —
| x x mm
N I\ R \] PANEL 1
# | Toleranciade = (inferior)
Orificio de ubicacién
Dimensiones en pulgadas. montaje B +005" / £013mm
Panel 1 Panel 2
- Orificio de Orificio de montaje superior A Distancia al
=} Dureza montaje Material Grosor Tolerancia Material Rango de borde
o Tipo méx. inferior B del panel min, de ubicacion A h As Ag del panel grosor Comi
= +.003 -000 Nom. +003 | 003 Min. 2 min.
[
= SMTSK Sin limite 166 Placa de circuito 060 +.005 059 18 197 148 ANY .057 - .064 160
Dimensiones en milimetros.
Panel 1 Panel 2
Orificio de Orificio de montaje superior A Distancia al
8 Dureza montaje Material Grosor Tolerancia Material Rango de bord
= Tipo méx. inferior B del panel min, de ubicacion A A As Ay del panel grosor orae
b "
= +0.08 Nom. | +0.08 | %008 | Min. Cz min.
\w !
= SMTSK Sin limite 422 Placa de circuitoj 153 +0.13 15 3 5 3.75 ANY 145 -1.62 41
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Nota sobre los orificios de montaje laminados y sin laminar para brochado de insertos

Los tipos brochados y broca/aborcardado estén disefiados para las aplicaciones de orificios de montaje no laminados. Si se utilizan orificios
de montaje laminados, las tensiones implicadas pueden dafar el laminado, empujar el laminado por completo o romper cualquier rastro
dentro de la placa que pudiera estar conectada con el orificio laminado. Al instalarse en orificios de montaje no laminados puede haber
incluso problemas de delaminacién, aparicién de manchas bajo la soldadura o cuarteamiento en algunos casos.

Aumentar el tamafo del orificio de montaje de +013 mm a +0.2 mm a / +.005" a +.008" puede aliviar estas condiciones. Si el aumento del
orificio de montaje no corrige el problema, entonces recomendamos nuestros insertos de montaje superficial.

Siempre se recomienda probar los insertos en tu aplicacion especifica antes de que comience la producciéon completa. Estaremos
encantados de proporcionar muestras para este propdsito.

Las recomendaciones generales para las dreas en las que "hay que mantenerse alejados” son las mismas que las de nuestras dimensiones
“distancia min. orificio C/L al borde” que figuran en las tablas dimensionales de nuestro catélogo.

Tuercas de brochado KF2™/KFS2™

- Se pueden usar en componentes de aluminio, acrilico, fundidos y policarbonato.

Designacion del num. de pieza — "PEM” Stamp
(Marca Registrada)
KFS2 - 832
KF2 - 832 - ET =
ool =
Tipo y Cédigo Acabado
material de rosca £ Lo Aete T
Dimensiones en pulgadas.
Tipo A Grosor Tamafio del orificio Dist, min. del
Tamafio Cadigo : P pa. c E T orificio C/L
de rosca Acero al Acero de rosca (va';';go) mlglr.r:ii:;a inﬁlg?!a_ntl)lgg +,003 +,005 +.005 al borde
carbono inoxidable ' e 1
.086-56
(#2-56) KF2 KFS2 256 060 .060 147 165 219 065 0.16
112-40
(#4-40) KF2 KFS2 440 060 .060 166 184 219 065 0.17
138-32
(#6-32) KF2 KFS2 632 .060 060 213 231 281 065 0.22
164-32
(#8-32) KF2 KFS2 832 .060 060 250 268 344 096 0.25
190-32
(#10-32) KF2 KFS2 032 .060 060 272 290 375 127 0.28
Dimensiones en milimetros.
= Tipo = . Dist. min. del
Tamaiio am A Grosor Tamafio del orificio e
de rosca . A dc°d'9° (véstago) min. dela enla lsmina +0c08 +§]3 +0T 5 °"|f':'°dC/ L
X paso cero a _ Acero e rosca Max. l4mina +0.08 E +0, +0, al borde
carbono inoxidable (1)
[=)
g M2x 0.4 KF2 KFS2 M2 153 153 3.73 419 556 15 42
:g M2.5 x 0.45 KF2 KFS2 M2.5 153 153 422 468 556 15 44
M3x 0.5 KF2 KFS2 M3 153 153 422 468 556 15 44
M4x0.7 KF2 KFS2 M4 153 153 6.4 6.81 8.74 2 6.4
M5x 0.8 KF2 KFS2 M5 153 153 6.9 137 953 3 7l

(1) Para mas informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Separadores brochados KFE™/KFSE™

PEM?® “Two Groove”
(Marca Registrada)

Designacién del nium. de pieza ~—F—= /
KFSE - 632 - 12
KFE - 632 - 12 ET
A | E
Tipoy Cédigo Cédigo  Acabado l
material de rosca de
u orificio longitud E A L —=| A L
pasante
Dimensiones en pulgadas.
v . - Longitud “L" +.005 = ist mil
Orificio Tipo Cddigo de - . A | Grosor Tamanode:.J Dist, min.
Tamafio | pasante rosca (Cadigo de longitud es en 32avos de pulgada) vastago)| min. de |orif.enla lmi C E del C/L
derosca | +004 | Aceroal | Acero | orificio (0] (0] (0] max. | lalémi- | +.003-000 | 003 | +.005 |orificioal
-003 | carbono |inoxidable| pasante 125 250 315 500 625 750 875 1.00 na borde (2)
112-40
(#4-40) - KFE KFSE 440 4 8 12 16 20 24 - - 060 060 166 184 219 7
138-32
(#632) - KFE KFSE 632 4 8 12 16 20 24 2 32 060 060 213 231 281 22
- 116 KFE KFSE 116 4 8 12 16 20 24 - - 060 060 166 184 219 7
- 143 KFE KFSE 143 4 8 12 16 20 24 28 32 060 060 213 231 281 22
Longitud minima de rosca “F" (donde aplique) Completa 375 +.016 375 Ciego
Dimensiones en milimetros.
Orificio Tipo Cddigo de e A Grosor | Tamafio derIJ Dist. min.
Tamafio | pasante rosca . Longitud "L’ x013 véstago)| min.de |ortenlaliming  C E | delCiL
derosca | +010 | Aceroal | Acero | orificio (Cddigo de longitud en milimetros) max. | lalami- | +0.08 | +0.08 | 043 |orificioal
o | xpaso | -0.08 | carhono |inoxidable| pasante na borde (2)
o
'_E M3x05 - KFE KFSE M3 3 4 6 8 10 12 14 16 153 153 422 468 556 44
\Q
= - 36 KFE KFSE 36 3 4 6 8 10 12 14 16 153 153 541 587 714 55
- 42 KFE KFSE 42 3 4 6 8 10 12 14 16 153 153 64 6.81 8.74 il
Longitud minima de rosca “F" (donde aplique) Completa 95

(1) Ciego en el extremo del vastago con una longitud de rosca minima de .375" desde el extremo de la cabeza.
(2) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Separadores de montaje en broca/ensanchado KFB3™

Insertos para usarse en circuitos impresos

PEM® “Two Groove”

) ~N F
(Marca Registrada) \
Designacién del num. de pieza T f T
KFB3 - 632 - 12 ET ) K C B
Tipoy Cédigo Cédigo  Acabado
material de de P~
rosca longitud E <A L
Dimensiones en pulgadas.
Cédigo de longitud “L" +.005 A Tamaio del Dist. min. de
Tamafio | . | Cadigo (Cadigo de longitud es en 32avos de una pulgada) (vésta- | Grosor de orml‘;;:"h B c E K P | orificio C/L
de rosca PO | de rosca 750 | 1.00 go) | laldmina na+.005 +,003 | Max. | +.005 | +.003 | +.010 | al borde
062 | 125 | 187 | .250 | 312 | 375 | 500 | 625 | 7| Gy | Max. o0 @
112-40
(#4-40) KFB3 440 2 4 6 8 10 12 16 20 - - 09 [.050-.065 166 122 | 265 [ 219 | 179 | .040 17
138-32
(#6-32) KFB3 632 2 4 6 8 10 12 16 20 24 32 09 |.050-.065 213 n 212 | 280 | .226 | .040 22
190-32
(#10-32) KFB3 032 2 4 6 8 10 12 16 20 24 32 09 |.050-.065 272 228 | 27 | 375 | 285 | .040 275
.250-32
(1/4-20) KFB3 0420 2 4 6 8 10 12 16 20 24 32 09 [.050-065| .335 283 | 331 | 437 | 348 | .040 335
“F" Min. longitud de la rosca ’
(cuando corresponda) Completo 375 Ciego
Dimensiones en milimetros
Tamaio A Tamafio del Dist. min. de
deroscal Tino Cddigo Cddigo de longitud “L" +0.13 (vasta- |Grosor de la| orificioenla| B c E K P | orificio C/L
X Daso PO | de rosca (Cédigo de longitud en milimetros) go) |émina |lémina+0.13| £0.08 | Max. | 0.3 | +£0.08 | +0.25 | al borde
p Max. -0.03 (0]
o M3x0.5 | KFB3 M3 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.27-1.65 422 323 4.2 556 | 455 1 433
o
:03 M4x0.7 | KFB3 M4 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.27-1.65 6.4 523 | 633 | 874 | 668 1 6.36
=
M5x 08 | KFB3 M5 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.27-1.65 6.9 58 6.86 | 953 | 723 1 7
M6 x1 KFB3 M6 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.27-1.65 85 72 84 m 8.83 1 85
“F" Min. longitud de la rosca
(cuando corresponda) Completo 95

(1) Ciego en el extremo del vastago con una longitud de rosca minima de .375" desde el extremo de la cabeza.
(2) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Separadores de brochado KSSB™ Snap-Top®

) Designacién del num. de pieza T
KSSB - 156 - 12 X A
—]|
ool =
—
Ly C
Tipoy Q9d|go del Cédigo  Acabado —
material  didmetro del de ;
orificio Ade  |ongitud ¥
montaje de la PEM® Dimple :
placa superior (Marca Registrada)
Dimensiones en pulgadas.
Placa superior Longitud “L" +.005
codigo de (Cdigo de longitud en 32avos de una pulgada)
Tipo diametro del B c H P T
orificio de .250 312 375 A31 500 562 625 750 815 1.00 +.005 +,003 +,005 +.005 +.005
montaje A
KSSB 156 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 188 226 250 14 020
Dimensiones en milimetros.
Placa superior
cddigo de F—-—
[=) . . Longitud “L" +0.13
o Tipo dipametro del I~ h G B c H P T
= oriicio de (Cadigo de longitud en milimetros) 0 +008 03 03 0
‘@ montaje A
=
KSSB AMM 8 10 12 14 16 18 20 22 25 48 5.74 6.35 358 051
Datos sobre la aplicacién KSSB™ _ Borde
< o >
Orificio de
montaje A \
Ny N N N PANEL 2
(Superior)
v Y, ZJinz PANEL 1 (Inferior)
t——" t——
/ Tolerancia de Borde
Orificio de < -y > c >
montaje B ubicacion 1
Dimensiones en pulgadas.
Panel 1 Panel 2
Orificio de . q Orificio de . .
Tivo Dll:];p)(za montaje Material del Grosor Z'fmg? Tolerancia Dureza montaje Material d:alr]é]:or 2'?::::3':
P (])' inferior B panel min. ¢ Min de ubicacion max. superior A del panel %2) ¢y Min
+003-000 L +003-000 2 Min.
KSSB HRB 65 / HB 116 23 |placadecicuito| 050 220 005 Sin limite 156 P'ac‘; ‘i‘:&'ﬁ’f“'“ 040 - 070 100
Dimensiones en milimetros.
Panel 1 Panel 2
Orificio de S Orificio de P
(=) Tino D;?xza montaje | Material del Grosor lesmg? Tolerancia Dureza montaje Material d : a:gso o gllsmg':
= P ) inferior B panel min. i de ubicacion max. superior A del panel g h
= (1) Ci Min. (2) C2 Min.
e +0.08 +0.08
=1 s HRB 65 / HB 116 541 |Pacadecicuito| 127 559 +013 Sin limite 4 P'acz ‘;eeigr”'tc 1-18 254

(1) HRB - Dureza Escala Rockwell "B" HB - Dureza Brinell
(2) Disponible para placas mas gruesas por pedido especial.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Tornillos de panel cautivo de montaje superficial SMTPFLSM™
ReelFast®

(IR

Los hoyos en la Torx®/slot Tamafio del
cabeza conductor.
designan la rosca (Ver tabla).

métrica.

No es necesario
laminar el orificio

de montaje.
i~ oy

Ejemplos de plantilla de
enmascaramiento

Two Grove
(Marca go% ﬁ fiﬁ DODQ
Registrada). O Q
T2 O~0 ;z;
El hombro T o %J e
proporciona una ‘ !
parada positiva '
durante | i id ¥ i
Jurante 2 £§=$= 3 Designacion del num. de pieza
! ? SMTPF LS M - 440 - O ET
? la— C —f
Al bbb

Tipo Conductor  Funciéon Cddigo Cddigo Acabado

anti de de
rosca rosca longitud
cruzada

Dimensiones en pulgadas.

Cddigo de A Grosor 0K tamaiio del | @D Min.
Tamafio ) Cdigo ongitud de| (véstago) | min. de C E E Gr G2 H T T orif. en lamina | almoha. {Tamaio del
derosca Tipo derosca | tornillo | mdx. | laldmina |  Max, +010 Nom £025 | £025 | 010 Nom. | Nom. | +.003-000 |soldadura|conductor
112-40 0 040 210
SMTPFLSM 440 063 063 215 280 300 100 .38 55 220 .340 Ti5
(#4-40) 1 100 210
138-32 0 040 240
SMTPFLSM 632 063 063 247 310 320 100 42 62 252 400 Ti5
(#6-32) 1 100 300
Dimensiones en milimetros.
Cddigo de A Grosor 0K tamaiio del | @D Min.
- Tamafio ) Cdigo Jongitud de| (véstago) | min. de C E E Gr G2 H T T orif. en lamina | almoha. {Tamaio del
O [ derosca Tipo derosca | tornillo | max. | laldmina |  Max, +0.25 Nom +064 | 084 | 2025 Nom. | Nom. +0.08 |soldadura| conductor
-
:'a'a' M3x05 SMTPFLSM M3 0 16 16 546 7 76 ! 53 25 96 14 56 86 Ti5
= 1 25 6.8
M35x06 | SWPRLSM | M35 ? 16 16 627 79 813 2‘5 7%12 25 107 157 64 02 | TS

Numero de piezas por carrete

Tamaiio de rosca Piezas por carrete
440 200
632 150
M3 200
M35 150

Empacado en carretes reciclables de 330 mm. El ancho de la cinta es de 24 mm. Se suministra con un parche de poliimida para la recogida de vacio.
Los carretes se ajustan a la EIA-481.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Tornillos de panel cautivo de montaje superficial SMTPF™ ReelFast®

Patentados.

Cuando se monta

L
La accidn de resorte -—
de los "dedos"” de PSHP
pléstico mantiene al T, — % N e
tornillo en — T E C B C - E
posicién retraida. k J ! JL KN
o/ SMTPR | — |
Circuito —3» mm—in ~ S— ;g_s_gl =Ee - —)
impreso G
p T 1 A—o F R T
Dimensiones en pulgadas.
Num. de pieza del tornillo | Dimensiones de montaje Dimensiones del tornillo Dimensiones del retenedor
Codigode| Nimero de Flotacién A | Grosor
(=3 Tamaiio Cddigo de| longitud |  pieza del G P T T2 radial C E L T (véstago) | min.de | B c E R
=1 derosca | Tipo | rosca |deltomilq retenedor | +.025 | +.025 | Nom. | Nom. | total | £010 | x0i0 | 015 | Nom. Méx. | lamina | +003 | Méax. | Nom. | £.005
(3]
=B 20 | oo | a0 O | et o 00 | e | e | o | a0 | se2 oo eeo | ogo | se7 | a9 | 75 | 325
= ~ =0~ o of of o " o o o " " "
=1 (#4-40) 1 248 | 026 570 | 723
R 0 188 .000 | ,
138-32 PSHP | 632 SMTPR-6-1 478 646 020 440 542 510 063 .060 .060 167 249 | 375 | 325
(#6-32) 1 248 | 02 5710 | 723
Dimensiones en milimetros.
Nim. de pieza del tornillo | Dimensiones de montaje Dimensiones del tornillo Dimensiones del retenedor
Tamafio Cddigo de  Niimero de Flotacion A Grosor
= de rosca Cddigo de| longitud | pieza del G P T T2 radial C E L T (vastago) | min.de | B c E R
O | xpaso | Tipo | rosca |deltornilly retenedor | 064 | £064 | Nom. | Nom. | total | 025 | +025 | +0.38 | Nom. Méx. |lamina | £0.08 | Max. | Nom. | +013
:E M3x05 | PSHP M3 0 SMTPR-6-1 478 0 1214 16.41 38 118 13.77 2% | 1684 153 153 424 6.33 | 953 | 826
= 1 6.3 .66 1448 | 18.36
0 478 0 1295 | 16.84
M35x06 | PSHP | M3.5 SMTPR-6-1 1214 16.41 51 118 13.77 153 153 424 | 633 | 953 | 826
1 6.3 .66 1448 | 18.36
RETENEDOR — empacado en carretes reciclables de 330 Desiqnacio'n del nim. de Desiqnacién del num. de
mm de 400 piezas. El ancho de la cinta es de 24 mm. Se . . .
suministra con el parche Kapton® para la recogida de pleza para el tornillo pleza para el retenedor
fo. L t | la EIA-481.
vacio. Los carretes cumplen con la 8 PSHP - 632 - O L 001 SMTPR - 6 a 1 ET
TORNILLO — empacado en bolsas. Los retenedores y los
tornillos se venden por separado.
Tipo Cédigo  Cédigo Estlo  Cédigo de Tipo Tamafo Cédigo  Acabado
de de de color del de
i i . rosca longitud tapa (Negro retenedor véstago
Capacidades de color para el tornillo tipo PSHP (lobulado)  estandar)
Los colores mostrados aqui (cédigos #002 al #007) son
estandares que no estan en stock y estan disponibles bajo pedido
especial. Ya que los colores reales de las tapas pueden variar
ligeramente de los mostrados agui, recomendamos que solicites
unas muestras para la verificacion del color. Si necesitas un color 396"/
personalizado o una tapa de “color a juego’, ponte en contacto 10.06 mm Almohadilla
€oN nosotros. Min, 1
Disponible con ranura " de soldadura
N tandar #001 Rojo #002 N ja #003 A illo #004 e
egro estandar ojo aranja marillo Tore® bajo pedido Orgzgt(;jie
/ especial. no debe ser lami-
| @ @ nado pasante
Cuatro hoyos _>| .250" +.003 -.000
en la cabeza 6.35 mm +0.08
designan a
la rosca métrica
Ejemplos de plantilla de
il enmascaramiento
Verde #005 Azul #006 Violeta #007 Ranura Phillips de metal
#4-40 & M3 = #1 OOO ﬁf% <D
#6-32 & M35 = #2 S o 077
Los tapones de plastico no inflamables UL 94 40 estéan disponibles bajo o0 U Q’ & O {
@) a

pedido especial.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

PEM® Blue Nylon Ring*

Tornillos de panel cautivo brochados PFK™ (Marca Registrada)

El moleteado E =
. . , . diagonal K1
il Designacién del num. de pieza  igentifica |
los tamafios T, H
PFK - 632 - 62 de las K
roscas métricas.
e ST ¢ ¢ ¢ ) j El hombro
roporciona
ﬂ \ Tipo Cédigo Cédigo ] pungistema
i de de de parada
Se muestra aqui con una rosca longitud segura
i durante la
tuerca de acoplamiento instalacion
de auto-clinchado. ‘ '
Dimensiones en pulgadas.
Tamaiio del Dist. min. del
Tamafio Codigo | Cddigo de A Grosor min. | orificio en la C E G H P Ty T orificio C/L
de rosca Tipo derosca |longitud del | (vastago) dela ldmina +,003 +010 +016 +.005 +.025 Max. Nom. al borde
tornillo Max. lamina +.003-.000 (1
1240 40 250 000
(' 44-40) PFK 440 62 060 060 265 283 32 375 072 125 36 54 20
84 500 250
13832 40 250 000
(I#6-32) PFK 632 62 060 060 281 299 344 375 072 125 36 54 26
84 500 250
Dimensiones en milimetros.
Tamafio Codigo | Cddigo de A Grosormin | Tamafio del C E G H P T T Dist. min. del
© | derosca Tipo derosca | longitud del| (vastago) dela orificio en la +0.08 +0.25 04 013 +0.64 Max. Nom. orificio C/L
E X paso tornillo Méx. lamina lamina +0.08 al borde (1)
@ 40 64 0
= | w3x05 PFK M3 62 153 153 673 719 792 95 183 32 914 1372 508
84 127 64

*Los anillos de retencién son de pléstico con un niimero de temperatura normal de 120°C / 250°F.
(1) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Pernos de brochado KFH™ PEM® Dimple (Marca Registrada) "Sﬂ T
Designacidn del num. de pieza ' —

D 0000000NE

KFH - 632 - 8 ET @ ; —
Lo | WMW%J

Tipo'y Cédigo Cédigo  Acabado LA*—
material de de H
rosca longitud L
Dimensiones en pulgadas.
Longitud “L" +.010 Tamafio del| Orificio Dist. min.
Tamafio Cadigo (Cddigo de longitud es en 16avos de pulgada) A |Grosor min. | orificioen | méx.en del orificio
derosca | Tipo [derosca (véstago) [ dela laldmina | partes H S T  |cercanoC/L
.250 312 375 500 625 750 méx. lémina +003 | adjuntas | +.010 Max. +005 | alborde
-000 m @)
T2-40
(#4-40) KFH 440 4 5 6 8 10 12 065 060 120 145 180 09 020 15
B8 e | e 4 5 6 8 10 2 05 | 60 m | omo | 0 | 00 | o0 |
(#6-32)
164-32
¥ KFH 832 4 5 6 8 10 12 065 060 166 195 225 .09 020 20
(#8-32)
190-32
(o3 | KR O| 032 4 5 § 8 ) 12 065 060 189 220 250 08 020 2
Dimensiones en milimetros.
Tamaiio del| Orificio Dist. min.
Tamafio Cddigo Longitud 1" 025 A |Grosor min. | orificioen | max.en del orificio
derosca | Tipo |derosca ” Pr———r, (vastago) | dela laldmina | partes H S T  |cercanoC/L
[=)
O | xpaso (EE e e méx. lémina +0.08 | adjuntas | +0.25 Max. £013 | alborde
= () @
% M3x0.5 KFH M3 6 8 10 12 15 18 165 153 3 37 458 23 051 38
M4x0.7 KFH M4 6 8 10 12 15 18 165 153 42 48 5.74 23 051 51
M5x 0.8 KFH M5 6 8 10 12 15 18 165 153 5 58 6.6 2.3 0.51 53

(1) Las roscas son calibrables dentro de 2 pasos de la dimensién méxima “S" Una tuerca comercial de material maximo de clase 3B/5H pasaré a la dimensién méxima de “S"
(2) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Insertos de dngulo recto (R’angle®) de montaje superficial SMTRA™ ReelFast®

Designacién del num. de pieza
SMTRA 256 - 8 - 6 ET

R

Tipo Cédigo Cdédigo Cédigo Acabado
de de de
rosca altura longitud

Las ranuras

7

I

k.\\

|

N

identifican a la T
rosca unificada ﬁ-‘ #

e :
@ Almohadilla de W
[ — soldadura PL 0 O L
: Ejemplos de plantilla de
l enmascaramiento
Patentados. |=7 SH 4=I H A
La almohadilla de soldadura puede estar al ras
del borde. Los orificios de montaje no necesitan
ser laminados.
Dimensiones en pulgadas.
Grosor | Tamafio del
Tamafio Cddigo | Cddigo | Cddigo de| Longitud | min.de | orificio en la A B D Altura G J K N P Sp T
de rosca Tipo | derosca| dealtura| longitud L la ldmina +006 | +006 | +006 | +.006 F +006 | Nom. | Nom. | Médx. | Max. [ +003 | Nom.
+005 | ldmina | +003-.000 +,006
826555? SMTRA 256 8 6 188 040 053 218 040 060 140 250 345 | .020 | .030 | .048 | .040 157 | 105
(yffg) SMTRA 440 9 6 188 040 053 250 .050 065 160 281 390 | .020 | 030 | .048 | .040 | 188 | .125
(;35522) SMTRA 632 10 8 250 040 053 312 .050 065 205 312 450 | .020 | 030 | .048 | .040 | .250 | .45
(};584;22) SMTRA 832 12 9 .281 040 053 375 .050 075 250 375 535 | .020 | .030 | .048 | .040 312 | 195
Dimensiones en milimetros.
J Grosor | Tamaiio del
Tamafio Cddigo | Cddigo [Cddigode Longitud| min.de | orificioenla A B D Altura G J K N P Sp T
de rosca Tipo [derosca |de altura|longitud| L la [émina 015 | 015 | 2015 | 015 F +015 | Nom. | Nom. | Max. | Max. | +0.08 | Nom.
X paso 013 | ldmina +0.08 015
[=)
g M2x 04 SMTRA | M2 6 5 5 1 135 55 1 35 6 84 05 075 | 122 1 4 265
e
\Q
= | M25x045 | SMTRA | M25 6 5 5 1 135 55 1 35 6 84 05 0.75 122 1 4 265
M3x 05 SMTRA M3 7 5 5 1 135 6.35 125 165 4 7 9.75 05 0.75 122 1 475 | 32
M4 x0.7 SMTRA | M4 9 7 7 1 135 953 125 165 6.35 9 131 05 075 | 122 1 79 48
Cédiqo Anchode | Longitud de | Espacioentre | Tamafio del Niimero de Piezas | Paso |Ancho dela
de rogca almoha. Py | almoha. P orificios Sy | orificio en Iamina pieza por carrete | (mm) | cinta (mm)
= ':'6"2 '\:"7': *;[:;2 +'°°35'3'°°° SRS686 | 35 | 6 | %
: . : . SMTRA440-9-6 300 16 2
440 294 mn 188 .053
SMTRA632-10-8 200 20 32
632 .356 233 .250 .053 T
832 419 264 312 053 §aziz9 20 2 2
SMTRAM2-6-5 375 16 24
Cédiao Anchode | Longitud de | Espacioentre | Tamafio del SMTRAM25-6-5 35 16 A
de rogca almoha. Py | almoha.Py | orificios Sy | orificio en ldmina SMTRAM3-7-5 300 16 24
S Min. Min. $0.05 +0.08 STRAVAST | 0 | 2 | 3
'_E M2 6.62 4,57 4 135
g M25 6.62 4,57 4 135
M3 147 4,57 475 135
M4 10.65 6.57 79 135
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Insertos de montaje de clinchado / broca SFK™ SpotFast®

Metal

Plastico
SpotFast®
Fastener

Type

L —
IOV
Patentado.
PEM® Dimple
— L —+ (Marca Registrada)
Panel 1 Panel 2 Dist. min. del
Tipo Grosor Orificio de montaje Grosor Orificio de montaje C2 orificio C/L
y Cddigo de +0.08 mm/ +0.08mm / min. +0.08mm/ G +0,08 mm / E L al borde
tamaiio grosor +003" +,003" -,000" U] +,003" -,000" Max. +003" Max. Max. 2)
mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
SFK-3 0.8 0.8 031 3 18 16 063 25 098 298 a7 29 14 353 139 2.31 091 3 012
SFK-3 10 1 039 3 18 16 063 25 098 298 7 29 14 3.76 148 251 099 3 012
SFK-3 12 12 047 3 18 16 063 25 098 298 7 29 14 3.76 148 212 107 3 012
SFK-3 16 16 063 3 18 16 063 25 098 298 7 29 14 3.76 148 312 123 3 012
SFK-5 0.8 0.8 031 5 197 16 063 45 1 498 196 49 193 5.56 219 2.31 091 51 0.20
SFK-5 10 1 039 5 197 16 063 45 1 498 196 49 193 5.56 219 251 099 51 0.20
SFK-5 12 12 047 5 197 16 063 45 1 498 196 49 193 5.56 219 212 107 51 0.20
SFK-5 1.6 16 063 5 197 1.6 063 45 77 4.98 196 49 193 5.56 219 312 123 51 0.20

(1) Elinserto proporcionaré una aplicacion al ras con el minimo grosor de la ldmina.
(2) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

)N
% Panel 1 g / Metal %
%Panelz W PCB/pléstic%

Tipo SFK unién de metal a PCB/plastico.

Se puede usar como un Unico punto de
pivote montado al ras. Para més
informacién, por favor contacta a

techsupport@p t. . . » .
ECTSIRPOnEbemnELcom Designacién del nim. de pieza

SFK - 3 - 08 - Z
Tipo Panel 1 Cddigode  Acabado
Cédigo del grosor
orificio de
montaje
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Especificaciones de materiales y acabados

Roscas (1) Materiales del inserto Acabados estandar Acabado opcional Para uso en dureza de lmina (3)
Estafio electrolitico stafio electroliticg
ASTM ASTM
Internas, | Externas, Nylon, B 545, Clase B B 545, Clase B Aluminio,
ASME ASME Acero Temp. | Pasivado [con revestimientq revestimiento acrilico, piezas
BI12B/ | BL12A/ | Aceroal jnoxidable[ CDA-510 limite | y/o probado| conservante conservante HRB70/( HRB65/| HRB 60 /| HRB 55/ fundidas,
ASME | ASME | carbono | serie | Bronce 200°F/| " segin transparel& , | Sin transparelm, Nitruro | HB125 | HB1I6 | HB107 | HB96 [Policarbonato,
Tipo B113M 6H | B113M 6g | sin plomo| 300 | fosforado | Laton | 93°C | ASTMA380 | recocido acabado| recocido negro | o menos | o menos | 0 menos | 0 menos| placa de circuito
KF2 . . . . .
KFS2 . . - - .
KFE . . . . .
KFSE - - 5 - 5
KFB3 . . . . .
KSSB - - - - -
KFH . . . . .
PFK
Retenedor . . . . .
Tornillo . . . .
Resorte .
Anillo de ret. .
Cddigos de ntim. de pieza para los acabados Ninguno ET X ET BN
Roscas (1 Materiales del inserto Acabados estandar (2) Para uso en dureza de lamina: (3)
Estafio electrolitico
Internas, Externas Cincado segtn ASTM Niquel
ASME ASME Acero ASTMB633, | B545,ClaseAcon | brillante
Miniatura B112B/ B112A/ Aceroal | Aceroal | inoxidable SC1(5um), |revestimiento conservante|  sobre HRB 80 /
150 1501, ASME ASME carbono | carbono serie Zinc tipo lll, transparente cobre HB 150
Tipo 4H6 B1.13M 6H BI13M 6g | sinplomo | endurecido 300 Laton | fundido sin color recocido (4 intermitente 0 menos Placa de circuito
SitoS14 | 0-80108-32/ ) . .
SHITS0 M16 to M4
SMTSOB . . ©6) .
SMTBSO . . . .
SMTRA . . . .
SMTPFLSM
Retenedor . . .
Tornillo . . .
Resorte .
PSHP () y
SMTPR . . .
SFK . - . .
SMTSSS . . .
SMTSK . . .
Codigos de niimeros de pieza para los acabados Zl ET CN

(1) En el caso de los pernos laminados clase 2A/6g, el didmetro maximo mayor y del paso, después del laminado, puede ser igual a los tamafios bésicos y puede calibrarse
hasta la clase 3A/6g, segiin ASME B1.1 Seccién 7, parrafo 2 y ASME B113M, Seccién 8, Pérrafo 8.2.

(2) Ver la seccién de Soporte Técnico de PEM de nuestro sitio web para las normas y especificaciones relacionadas con el laminado.

(3) HRB - Dureza Rockwell Escala “B" HB - Dureza Brinell.

(4) Vida Uutil 6ptima de soldadura anotada en el embalaje.

(5) Latapa de ABS en el tornillo de PSHP tiene un limite de temperatura de 93°C / 200°F.

(6) El depdsito de estafio en el tipo SMTSOB cumple con los requisitos de ASTM B545, Clase A y aunque las capas de barrera de cobre y niquel utilizadas bajo el estafio
no cumplen estrictamente con los requisitos de espesor de ASTM B545, han demostrado ser eficaces para prevenir la migracién del zinc y proporcionar la vida til
especificada para la soldadura.
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Instalacidon

Insertos para usarse en circuitos impresos

Insertos KF2™/KFS2™/KFE™/KFSE™/ PFK™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la placa.

2. Colocar el inserto en el orificio del anvil y colocar el orificio de montaje sobre el
véstago del inserto como se muestra en el dibujo. Did. de rosca +.080"/2mm
3. Con las superficies del punzdn de instalacién y del anvil paralelas, aplicar la fuerza -
de presién hasta que el hombro entre en contacto con la placa. T
PUNZON
Extension méx. P
del tornillo E
>
Herramienta de instalacién PEMSERTER® (D Herramienta de instalacion PEMSERTER®*™M =
. Codigo Nim. de pieza | Nim. de pieza Codigo Niim. de pieza |Num. de pieza
Tipo de rosca del anvil del punzdn Tipo de rosca del anvil del punzén
KFE/KFSE 440/M6-4a-8 975200846300 ANVIL
KFE/KFSE___ 440/6 1022 975200847300 PFK A40/M3 975200026 | 975200060
KFE/KFSE 440/116 -16 a -20 975200848300 PFK 632 975200027 | 975200061
KFE/KFSE 440/M6 -20 a -24 975200882300
KFE/KFSE M3-3a-6 975200846300
KFE/KFSE M3-8a-10 975200847300
KFE/KFSE M3-12a-14 975201222300 | 975200048 PFK
KFE/KFSE M3 -14 a -16 975200848300
KFE/KFSE 632/143 -4 a -8 975200849300
KFE/KFSE 632/143 10 a -12 975200850300
KFE/KFSE 632/143 16 a -20 975200851300
KFE/KFSE 632/143 -22 a -24 975200883300 Herramienta de instalacidon PEMSERTER®(M )
KFE/KFSE 632/143 28 a -32 975200884300 PUNZON
KFE/KFSE 36-3a-6 975200849300 Codigo Nim. de pieza | Nim. de pieza
KFE/KFSE 36-8a-10 975200850300 Tipo de rosca delanvil | del punzén ) b
T e N— T I MY IET T,
KFE/KFSE TETY: S752012T7300 KF2/KFS2 | 256/440/M2/M2.5/M3 | 975200904300 ANVIL —
KFE/KFSE 428310 975201218300 KF2/KFS2 632/M3.5 975200035 | 975200048
KFE/KFSE 42-12a-14 975201220300 KF2/KFS2 832/M4 975200037
KFE/KFSE 42-14a-16 975201219300 KF2/KFS2 032/M5 975200905300
KF2/KFS2/
(1) Haz clic aqui para obtener un presupuesto de herramientas de KFE/KFSE
instalacion personalizadas Haeger®.
Insertos KSSB™/KFH™ m
1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la placa.
2. Colocar el inserto en el orificio de montaje como se muestra. ——
3. Con las superficies del punzdn de instalacién y del anvil paralelas, (LI
aplicar la fuerza de presién hasta que la cabeza haga contacto con el
tablero. ANVIL
\ L+.2"/
Q/\ 51 mm Min.
) Herramienta de instalacion PEMSERTER® (D
PUNZON . —— -
Niim. de D INGm. de pieza Nim. de pieza
fe—— pieza +.003"-,000" | del punzon |  del anvil* b
I KFH-440-L 3’ 970200006300 =D
N ! KFH-632-L 140" 975200048 | 970200007300 KSSB
EoEL | STEDONEO]
\ — ' Herramienta de instalacion PEMSERTER® (D
L Min. Nim. de D INim. de piezg Ndm. de pieza Nam. de D Nim. de Anvil para material|Anvil para material
pieza +0.08mm | del punzén |  del anvil* pieza  [+.003"-000"/ | piezadel | .050"/1.27mm a mayor a
KFH-M3-L 31mm 970200229300 +0.08mm punzén | .065"/165mm | .065"/1.65mm
KFH-M4-L 4lmm_ | 975200048 | 970200019300 KSSB-156-L 26"
D KFH-M5-L 51mm 970200008300 KSSBAmmL| Sdgmm | 0008 8022167 10200015300
KFH

(1) Haz clic agui para obtener un presupuesto de herramientas de
instalacién personalizadas Haeger®
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Insertos KFB3™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la placa.

2. Colocar el inserto en el orificio del anvil y colocar el orificio de montaje sobre el vastago del inserto como se muestra en el
diagrama de la izquierda.

3. Usando una herramienta de perforacién abocardada y un anvil empotrado, aplicar la fuerza de presién hasta que el hombro
del inserto entre en contacto con la tabla. Mientras el inserto se asienta en la posicién adecuada, la herramienta de perforacién
ensancharé la parte extendida del vastago hacia afuera para completar la instalacion. La combinacién de brochado y abocardado
proporciona un alto rendimiento de empuje.

Herramienta de instalacion PEMSERTER® (D

ANTES DESPUES

Tamaiio Cddigo de Anvil Punzon (herramienta) Tamaiio Cédigo Anvil Punzén (herramienta)

de rosca longitud de abocardar de rosca de longitud de abocardar
#4-40 -2 975201213300 M3 -2 975201213300
#4-40 -4a-8 975200846300 M3 -3a-6 975200846300
#4-40 -10a-12 975200847300 975201231400 M3 -8a-10 975200847300 975201231400
#4-40 -16 a-20 975200848300 M3 -12a-14 975201222300 PUNZON
#4-40 -20 a -24 975200882300 M3 -14a-16 975200848300
#6-32 -2 975201215300 M4 -2 975201216300
#6-32 -4a-8 975200849300 M4 -3a-6 975201217300
#6-32 -10a-12 975200850300 975201232400 M4 -8a-10 975201218300 975201221400
#6-32 -16 a-20 975200851300 M4 -12a-14 975201220300
#6-32 -22a-24 975200883300 M4 -14a-16 975201219300
#6-32 -28a-32 975200884300 M5 -2 8026670
#10-32 -2 8026682 M5 -3a-6 8026671 f
#10-32 -4a-8 8026683 M5 -8a-10 8026672 8026680
#10-32 -10a-12 8026684 8026680 M5 -12a-14 8026673
#10-32 -16 a-20 8026685 M5 -14a-16 8026674
#10-32 -20a-24 8026686 M6 -2 8026675 ANVIL
#10-32 -28a-32 8026687 M6 -3a-6 8026676
1/4-20 -2 8026688 M6 -8a-10 8026677 8026681
1/4-20 -4a-8 8026689 M6 -12a-14 8026678
1/4-20 0a-12 8026690 4026661 V6 14a-16 8026679 KFB3
1/4-20 -16 2 -20 8026691
1/4-20 -20a-24 8026692
1/4-20 -28 a-32 8026693

(1) PennEngineering fabrica y almacena el herramental de instalacion para los insertos KFB3.
Haz clic aqui para obtener un presupuesto de herramientas de instalacién personalizadas
Haeger®

Insertos SFK™

Paso 1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en ambos
paneles. Punzén
Paso 2. Usando solo el panel 1, con las superficies del punzén y del anvil ‘
paralelas, aplicar fuerza de presidn hasta que el inserto esté al
ras con la parte superior del panel 1. ¢ Papel
Paso 3. Coloca el panel 2 sobre el inserto y aplica fuerza de presidn.

Herramienta de instalacion PEMSERTER®*(M

!
C ‘
Tamario +0.13/+.003 Nim, de pieza Ndm. de pieza LH c —=

(mm) / (in.) del punzon del punzon*
Paso 2 ) PCB/plastico
SFK-3 3.05/.120 975200048 970200229300 Y
SFK-5 5.05/199 975200048 970200020300 Metal %

* NUmero de parte del anvil usado en el paso 2

NOTA: El inserto puede ser instalado en ambas l&minas a la vez cuando el panel de metal es adecuadamente @\/
blando comparado con el panel no metélico. Envia un correo electrénico a techsupport@pemnet.com \

para obtener mas informacidn.

Notas sobre la instalacion

- Para obtener los mejores resultados recomendamos usar una maquina Haeger® o PEMSERTER® para la instalacién de
insertos de auto-clinchado PEM®. Por favor, consulta nuestro sitio web para obtener mas informacion.
- Visita la biblioteca de animacién de nuestro sitio web para ver el proceso de instalacion de los productos seleccionados.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Instalacion

Tuercas y separadores SMTSO® Insertos Smtra™ R’angle®
Parche de poliimida aplicado T | | id
/ aqui para la recogida de vacio. apa plana para la recogiaa

<« de vacio.

Pasta de soldadura Soldar el inserto en su lugar Pasta de soldadura Soldar el inserto en su Cavidad para aceptar
aplicada a la almohadilla usando las técnicas estandar aplicada a la almohadilla lugar usando las técnicas la soldadura a f|Iet§3,y
sobre el PCB. de montaje superficial. sobre el PCB. estandar de montaje. permitir la instalacion al

ras del borde.

Tornillos de panel cautivos SMTPF™

Parche de polimida
aplicado aqui para la
recogida de vacio.

D

@

Tornillo encajado en su lugar.

)

Pasta de soldadura Soldar el inserto en su
aplicada a la almohadilla lugar usando las técnicas
sobre el PCB. estandar de montaje.
Insertos SMTBSO™ Tornillos de panel cautivos SMTPFLSM™

Parche de polimida
aplicado aqui para la
recogida de vacio.

L1108

[

:

Pasta de soldadura Soldar el inserto en su . g
aplicada a la lugar usando las técnicas Se instala en posicién
almohadilla sobre estdndar de montaje. retraida/desabrochada
el PCB. Pasta de soldadura Soldar el inserto en su
aplicada a la almohadilla lugar usando las técnicas estandar de
sobre el PCB. montaje.
Separadores SMTSS™ Separadores SMTSK™

Parche de poliimida aplicado

qui para la recogida de
vacio. v

Pasta de soldadura Soldar el inserto en su lugar Pasta de soldadura Soldar el inserto en su
aplicada a la almohadilla usando las técnicas estandar de aplicada a la almohadilla lugar usando las técnicas
sobre el PCB. montaje. sobre el PCB. estdndar de montaje.
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Para informacién adicional sobre herramientas HAEGER® y PEMSERTER® /
numeros de pieza

Tooling ~

Auto Tooling Wizard

Manual Tooling Wizard

Visita haeger.com para acceder a los
asistentes de herramientas automaticas y
manuales

0 descarga la App movil
HAEGER WIZZARD

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
MANUALES HAEGER® u"-%

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
MANUALES PEMSERTER®
CATALOGO DE HERRAMIENTAS
Oioich s Xrce AUTOMATICAS PEMSERTER®

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
AUTOMATICAS HAEGER®

Tooling Wizard
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Insertos para usarse en circuitos impresos

Datos de rendimiento(®

Insertos de brochado y de montaje de broca/ensanchado KF2™/KFS2™/KFE™/KFSE™/KFB3™/KFH™/PFK™

o Max. torque de Grosor de la [dmina de prueba » Q) d ” Corriente
Tipo d(;or(:)lgga apriete de la tuerca _ y I"szﬂ)lgf;'o" Em(ft;g‘; Torqugnlelzbr;t)acmn nominal
(in. Ibs.) material de la [dmina de prueba Amps (5)
256 ®3) 060" FR-4 Panel 400 60 6 -
KF2, KFS2 440 3) 060" FR-4 Panel 400 65 15 -
KFE, KFSE 632 ®3) 060" FR-4 Panel 500 80 30 -
832 ®3) 060" FR-4 Panel 700 95 35 -
032 ®3) 060" FR-4 Panel 700 100 40 -
440 ®3) 060" FR-4 Panel 1000 140 18 42
KFB3 632 ®3) 060" FR-4 Panel 1500 170 28 88
032 3) .060" FR-4 Panel 1600 180 30 100
0420 3 060" FR-4 Panel 1700 188 2 150
440 4 060" FR-4 Panel 400 65 7 14
632 8 060" FR-4 Panel 400 70 n 19
K 832 15 060" FR-4 Panel 400 80 16 24
032 18 .060" FR-4 Panel 400 90 17 30
PFK 440 3) 060" FR-4 Panel 250 55 3) -
632 (3) 060" FR-4 Panel 400 60 (3) —
o | 98| it | T | i e | Taeoroin | S
(N-m) material de la lamina de prueba Amps (5)
M2 6) 15 mm FR-4 Panel 22 267 068 -
KF2, KFS2 M3 )] 1.5 mm FR-4 Panel 22 290 17 -
KFE, KFSE M4 @) 1.5 mm FR-4 Panel 22 40 34 -
o M5 @) 1.5 mm FR-4 Panel 29 440 45 -
'_§ M3 (3) 1.5 mm FR-4 Panel 44 560 2.03 2
g KFB3 M4 ()] 15 mm FR-4 Panel 6 680 32 88
M5 ®3) 1.5 mm FR-4 Panel Al 800 35 100
M6 ®3) 1.5 mm FR-4 Panel 76 835 48 150
M3 045 1.5 mm FR-4 Panel 18 285 0.79 15
KFH M4 16 1.5 mm FR-4 Panel 18 355 18 23
M5 21 15 mm FR-4 Panel 18 400 192 32
PFK M3 ®3) 15 mm FR-4 Panel 1 245 @) -

Separadores de brochado KSSB™ Snap-Top®

_8 Panel 1(.060" FR-4 Fibra de vidrio) 4 Panel 2 (Extraible) @

8 Tipo Instalacién Empuje Max. primera fuerza Min. primera fuerza Min. 15ava fuerza
= (Ibs.) (Ibs.) encendido (Ibs.) apagado (Ibs.) apagado (Ibs.)
= KssB 500 1lo 3 30 10

= Panel 1(1.5 mm FR-4 Fibra de vidrio) ) Panel 2 (Extraible) @

L Tipo Instalacion Empuje Max. primera fuerza Min. primera fuerza Min. 15ava fuerza
:.3 (kN) (N) encendido (N) apagado (N) apagado (N)
= KSSB 22 484 517 133 44

(1) Las fuerzas de instalacién publicadas son para referencia general. La instalacion real y la confirmacion de la instalacion completa debe hacerse observando el asiento
adecuado del inserto como se describe en los pasos de instalacion. Otros valores de rendimiento reportados son los promedios cuando se siguen todos los pardmetros
y procedimientos de instalacion. Las variaciones en el tamafio de los orificios de montaje, el material de la ldmina y el procedimiento de instalacién pueden afectar al
rendimiento. Se recomienda probar el rendimiento de este producto en tu aplicacién. Estaremos encantados de proporcionarte asistencia técnica y/o muestras para este

propdsito.

(2) Estos son los valores tipicos de las piezas instaladas en los orificios de montaje taladrados. Los orificios de montaje perforados dan valores aproximadamente de un 15%

menos
(3) No aplica.
(4

(5

Ver el dibujo de los datos de montaje en la pagina 10.
La corriente de transporte maxima para cada uno de los insertos anteriores se calcula a partir de un coeficiente de transferencia de calor de 20 W/m? °K y un aumento de

temperatura maximo de 15°C / 27°F por encima de la temperatura ambiente.
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Insertos de montaje clinchado/brochado SFK™ SpotFast®

Separadores SMTSS™ ReelFast® SNAP-TOP®((2)

Tipo | Cddigo | Instalacion en el panel1 | Instalacion en el panel 2 Empuje del Panel 2 3) Panel 1 (Inferior) Panel 2 (Superior)
Y | de | cerolaminadoenfrio | Fibradevidrio FR4 Tipo, material J
tamaio | grosor W bs m Ibs " Ibs. y'famaﬁo Material de la Iamina de pruebgd ~ Empuje | Méx. fuerza de encaje
SFK-3 | 08 6.2 1400 18 400 200 45 SMTSSS-156 062" FR-4 de una capa 13 Ibs. 20 Ibs.
SFK-3 | 10 8 1800 18 400 200 45 SMTSSS-4MM 158 mm FR-4 de una capa 500 N 89N
SFK-3 12 89 2000 18 400 200 45
SFK-3 16 10.2 2300 18 400 200 45 Separadores SMTSK™ Keyhole® Mme)
SFK-5 0.8 11 2500 18 400 400 90 11 (nferi
SFK5 | 10 135 3000 18 400 400 90 R )
SFK-5 12 156 3500 18 400 400 90 TIpO y tamaio Material de la [démina de prueba Empuje
SFK-5 1.6 178 4000 18 400 400 90 SMTSK-6060 062" FR-4 de una capa 113 Ibs.
SMTSK-61.5 158 mm FR-4 de una capa 500 N
Insertos SMTSO®/SMTSOB™((2)
Codigo de |  Material de la Idmina de prueba -.062" FR-4 de una capa Amperios de Insertos SMTRA™ RPANGLE®(M(2)
Tipo m;c:s/:,r,l{:m Emf:;e Enz’;\)‘;ue Torqzlﬁ.:_jil;l;a)mn Torquz,:f,:)lmn ncotz-:if;t%) Niimero de Material de la [dmina de prueba - .062" FR-4 de una capa
SWMTSO T pieza Empuie (Ibs.) Carga lateral (Ibs.)
SMTSOB 080 851 378.7 494 0.56 SMTRA256-8-6 517 il
SWTSO 2_5 SMTRA440-9-6 895 108
SMTSOB 256 56.5 251 8.56 1 20 SMTRA632-10-8 10.3 84
SMTSO 2 SMTRA832-12-9 1372 212
440 56.5 251 8.56 1
SMTSOB 36 - P
SMTSO 3 Ndmero de Material de la ldmina de prueba - 1.58 mm FR-4 de una capa
SMTSOB 632 935 416 13.83 16 o5 8 pieza Empuje (N) Carga lateral (N)
SMTSO X = SMTRAM2-6-5 418.2 56.8
swtsop | 832 1511 672 26.96 3 7 @ SMTRAM25-6-5 2165 369
SWTSO » = SMTRAM3-7-5 2576 43
SMTSOB 116 - - - - 37 SMTRAM4-9-7 369.3 73.3
SMTSO 33
swmsos | B - B - 55 o
SMTSO 1 Insertos SMTBSO™
SMTSOB M1 8511 378.7 494 0.56 —
SMTSO 10 Material de la ldmina de prueba -.062"/1.58mm FR-4 de una capa
SMTSOB Mi.2 851 3787 494 0.56 _ Nimero de . . Torque de Amperios de
SMTSO 0 pieza Tirgn Tirdn rotacion | 1erauede |corriente nominal ©
SMTSOB M1.4 851 378.7 494 0.56 — (Ibs.) (N) (Ibs) rotacion (N-m)
SMTSO M6 851 3787 494 056 10 SMTBS0-440-6 61 - 154 - 12
SMTSOB — SMTBS0-M3-4 — 210 = 175 22
SMTSO 22
SNTSOB M3 56.5 251 8.56 1 6
SMTSO 34
SMTSOB M3.5 935 416 13.83 1.6 5
SMTSO 47
SMTSOB M4 1511 672 26.96 3 76
SMTSO 3 B _ ~ B 22
SMTSOB ' 36
SMTSO [ ¢ B _ B B 33
SMTSOB ' 55
sMiso [, B _ _ B 46
SMTSOB ’ 75

Condiciones de prueba para los insertos de montaje superficial

Horno

Temp. alta

Impresora de pantalla Impresora manual Ragin

Vias

Horno de conveccionQuad ZCR ¢/ 4 zonas Radios  Patrén de 2 radios
473°F / 245°C
Acabado de placa62% Sn, 38% Pb

Ninguno

Pasta

Amtech NC559LF Sn96.5/3.0Ag/0.5Cu (SAC305) (SMTSO, SMTRA, SMTPR)

Alfa CVP-390 Sn96.5/3.0Ag/0.5Cu (SAC305) (SMTPFLSM, SMTSS, SMTSK, SMTBSO)
Plantilla .0067" / 017 mm de grosor (SMTSO, SMTRA, SMTPR, SMTSS, SMTSK, SMTBSO)
005" / 013 mm de grosor (SMTPFLSM)

(1) Con pasta sin plomo. Valores medios de 30 puntos de prueba. Los datos presentados aqui son solo para fines de comparacién general. El rendimiento real depende de
las variables de la aplicacién. Estaremos encantados de proporcionarte muestras para que las instales. Si es necesario, también podemos probar las piezas metélicas
instaladas y proporcionarte los datos de rendimiento especificos de tu aplicacién.

Se pueden encontrar més detalles de las pruebas en la seccién de literatura de nuestro sitio web.

En la mayoria de las aplicaciones, la fuerza de extraccién del inserto SFK en el panel 1 excede la fuerza de extraccion del panel 2.

Los valores de torque mostrados producirdn una precarga del 70% de tensién minima con un factor de tuerca "k" igual a 1.

La falla ocurrié en la unién soldada. La fuerza de retencién del tornillo es mayor que la del retenedor.

La corriente méxima de conduccién para cada una de los insertos anteriores se calcula con base en un coeficiente de transferencia de calor de W/m° K'y un maximo de

aumento de la temperatura de 15°C/27°F por encima de la temperatura ambiente.

(2
@)

(5
6)
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Insertos SMTPFLSM™(® Retenedores SMTPR™M
Min. resistencia a Rec. torque de Material de laldmina de prueba Material de la lamina de prueba - .062" FR-4 de una capa
Tipo y tamario la traccion _apriete .060" Placa de circuito Nimero de pieza Empuje Empuje
derosca (Ibs.) (in. Ibs.) (4) Tirén (Ibs.) (5) (Ibs.) N)
SMTPFLSM-440 556 44 100 SMTPR-6-1ET 1614 78
SMTPFLSM-632 724 70 105
= Min, resistencia a Rec.torque de  [Material delalémina de pruebia
o Tipo y tamafio la traccion apriete .5 mm Placa de circuito
:,3 de rosca N) (N-m) (4) Tirdn (N) ©)
= SMTPFLSM-M3 2900 0.61 445
SMTPFLSM-M3.5 3269 0.8 465

Condiciones de prueba para los insertos de montaje superficial

Horno Horno de conveccién Quad ZCR ¢/ 4 zonas Radios  Patron de 2 radios

Temp. alta 473°F / 245°C Pasta  Amtech NC559LF Sn96.5/3.0Ag/0.5Cu (SAC305) (SMTSO, SMTRA, SMTPR)
Acabado de la placa62% Sn, 38% Pb Alfa CVP-390 Sn96.5/3.0Ag/0.5Cu (SAC305) (SMTPFLSM, SMTSS, SMTSK)
Impresora de pantallaImpresora manual Ragin Plantilla .0067" / 017 mm de grosor (SMTSO, SMTRA, SMTPR, SMTSS, SMTSK)
Vias Ninguno 005" / 013 mm de grosor (SMTPFLSM)

(1) Con pasta sin plomo. Valores medios de 30 puntos de prueba. Los datos presentados aqui son solo para fines de comparacién general. El rendimiento real depende de
las variables de la aplicacién. Estaremos encantados de proporcionarte muestras para que las instales. Si es necesario, también podemos probar las piezas metélicas
instaladas y proporcionarte los datos de rendimiento especificos de tu aplicacion.

(2) Los valores de torque mostrados producirdn una precarga del 70% de tracciéon minima con un factor de tuerca "k" igual a 1.

(3) Elfallo se produjo en la unién soldada. La fuerza de retencién del tornillo es mayor que la del retenedor.

Curva de reflujo SMTSO®

300
PEM SMTSO Reflow Curve
Time at Peak Temp 25 Sec +/- 5 Sec
Peak Temp 245°C ~ 260°C < :
250 =
Max Ramp-Up
Rate 3°C/Sec
°C
Max Soak Temp 200°C
200
»
Time at Liquidus 60~150 Seconds
Max Ramp-Down
Rate -
Min Soak Temp 150°C 6°C/Sec
150
Soak Time 90 Seconds +/- 30 Sec

100

50

L Time from 25°C to Peak Temp 8 Minutes Max.
0 010 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300 310 320 330 340
Time (Secs)
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Otros insertos que considerar para usarse en circuitos impresos

Tornillos de panel cautivo flotantes PFITIMW™
(Ver catalogo PF de PEM°®)

Se pueden

La caracteristica Unica de montaje ensanchado permite que los insertos “floten” en el orificio de montaje. instalar en
- Compensan la desalineacion de la rosca de acoplamiento. cireuitos
- Se instalan en cualquier material de panel Ipresos:
q p . <« pléstico o

- Apropiados para aplicaciones de linea central cercana al borde. ' metal.
= Botones disponibles codificados por color.

Tornillos de panel cautivo de montaje ensanchado PFTIMF™
(Ver catalogo PF de PEM°®)

- Apropiados para aplicaciones de linea central cercana al borde. .SnitZTaeffﬂ

- No requieren una gran fuerza de instalacion. circuitos

« Se instalan en cualquier material de panel. — - +L§Ta2rnef§i

- Seinstalan al ras en la parte posterior del panel. metal.

- Botones disponibles codificados por color.

Pernos de cuello de contraccion SGPC™

(Ver catalogo FH de PEM°®)

« Se pueden instalar en la mayoria de los materiales, incluyendo acero inoxidable y paneles rigidos no metalicos. ?nestzj'ae:j::

- Pueden utilizarse para fijar materiales distintos. circuitos

- Pueden adaptarse a multiples paneles siempre que el grosor total no supere el grosor méximo de la ldmina. = impresos,

- Apropiados para aplicaciones de centro a borde. i ﬂli]séltcaTo

Separadores de puesta a tierra SOAG™/SOSG™

(Ver catalogo SO de PEM°®) < Placa,

« Disefiados para ser clinchados en chasis de acero o aluminio. pléstico o

- Los "dientes de agarre” en el lado opuesto del separador hacen un contacto eléctrico firme con la placa metal
de circuito impreso de acoplamiento. : <— Metal

Separadores SKC™ Keyhole®

(Ver catdlogo SK de PEM°®) < Placa,

« La funcién de clinchado se monta permanentemente a la ldmina metélica. plastico o

« Permite fijar y separar rdpidamente la placa de circuito impreso. metal

- La cabeza queda al ras o sub al ras de la l[dmina metélica. - Metal

- Permite el montaje horizontal o vertical de los componentes.

Separadores SSA™/SSC™/SSS™ Snap-Top®

(Ver catalogo SSA de PEM®) < Placa,

- La accién de resorte sujeta firmemente las placas de circuito impreso y los subconjuntos, a la vez que plz;\nsztcj °
permite una extraccion rapida.

» Se eliminan los tornillos y otros elementos roscados. 7 <— Metal

Para més informacién sobre estos y otros productos PEM, visita nuestro Centro de Recursos PEMNET™ en www.pemnet.com
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Todos los productos PEM® cumplen nuestras estrictas normas de calidad. Si necesitas otras certificaciones de calidad especificas de la industria o de otro tipo, se
requieren procedimientos y/o nimeros de pieza especiales. Ponte en contacto con tu oficina de ventas o representante local para obtener més informacién.

En la seccién de asistencia técnica de nuestro sitio web encontrards informacién sobre el cumplimiento de la normativa. Especificaciones sujetas a cambios sin previo
aviso. Consulta nuestro sitio web para obtener la versién més actualizada de este catalogo.

© Norte América: Danboro, Pensilvania, EE. UU. | E-mail: info@pemnet.com | Tel: +1-215-766-8853 | 800-237-4736
p!“ Europa: Galway, Irlanda | E-mail: europe@pemnet.com | Tel: +353-91-751714

Asia/Pacifico: Singapur | E-mail: singapore@pemnet.com | Tel: +65-6-745-0660

Shanghai, China: E-mail: china@pemnet.com | Tel: +86-21-5868-3688

Visita nuestro centro de recursos PEMNET™ en www.pemnet.com - E-mail de asistencia técnica: techsupport@pemnet.com
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