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SEPARADORES
DE AUTO-CLINCHADO

Separadores PEM® con orificios
pasantes roscados y no roscados
para montar, espaciar o apilar
paneles.



Separadores de auto-clinchado

Los separadores de auto-clinchado PEM®, que utilizan el probado disefio de auto-clinchado,
proporcionan soluciones ideales para aplicaciones en las que se requiere montaje, espaciado o
apilamiento de paneles, placas o componentes. Presionados en orificios redondos, se montan de

forma permanente en las ldminas de metal tan delgadas como de 0.63 mm / 025" Apoya esta

ldmina
Los separadores especialmente disefiados SO4™, BSO4™y TSO4™ estan hechos de acero
inoxidable endurecido y son ideales para el clinchado en ldminas de acero inoxidable. Ahora

hay disponible un niquelado opcional en caso de utilizar el producto en un ambiente corrosivo.

Para obtener mas informacion sobre el uso adecuado de los separadores de auto-clinchado

PEM®, consulta nuestro sitio web para obtener la hoja técnica PEM® - REF/Standoff Basics. Roscas de orificio Roscas
pasante ciegas
Dibujos y modelos de los insertos disponibles en www.pemnet.com.
Tamafos especiales bajo pedido. Contactanos para obtener més informacion.
Lado de la cabeza de la ldmina después de la instalaciéon
S0/S0S/SOA/SO4
. BSO/BSOS/BSOA/BSO4
TSO/TSOS/TSOA/TSO4 (Estilos 1 & 2) . . DSOS/DSO
@ SOSG/SOAG <:> TSO/TSOS/TSOA/TSO4 (Estilo 3)
SO™/SOS™/SOA™/SO4™ separadores de DSOS™/DSO™ separadores de orificio pasante, — #%%

roscados, con cabeza redonda y moleteada que
permiten la instalacion clinchada mas cerca del
borde. — PAG. 7

\

auto-clinchado de orificio pasante, roscados.
— PAG. 3

BSO®/BSOS“/BSOA"/BSO4™ separadores de
auto-clinchado de orificio ciego, roscados.
— PAG. 4

SOSG™/SOAG™ separadores de orificio pasante,
roscados, de puesta a tierra con “dientes de puesta

a tierra” en el extremo del cuerpo. — PAG. 7

SO™/SOS™/SOA™/SO4™ separadores de auto-
clinchado, de orificio pasante, sin roscar.

Especificaciones de materiales y acabados — PAG. 8

— PAG.5
Instalacién — PAGS. 8-11

TSO™/TSOS™/TSOA™/TSO4™ separadores

roscados de orificio pasante para clinchado en %
ldminas mas delgadas que los separadores SO™. —
PAG. 6

Datos de rendimiento — PAGS. 12-13

La aplicacion requiere:
Separador
tipo Instalacion Resistepcia Extremo qerrqdo [Jientgs de puesta .Monte_lje a o Ldmina minima Incr.ementos de .
PEM® en acero superior  |Roscas al extre-| por apariencia | atierraenel distancia mas Disponible mas longitud estandar | No magnético
inoxidable () | ala corrosion | mo del cuerpo al ras xtremo del cuerpo| cercana al borde | sin roscado delgada mas variados
BSO . .
BSOA . . .
BSOS . . . .
BS04 . @ . .
DSO .
DSOS . . .
SO .
SOA . .
S0S . . .
S04 . @ .
SOAG . .
S0SG . . .
TS0 . () . .
TSOA . . () . . .
TS0S . . e . . .
TS04 . @ . .0 . .

(1) Ver la nota 5 de la pagina 8 sobre la instalacién de los insertos en ldminas de acero inoxidable. (2) Cuando se usa con el niquelado opcional.  (3) Solo el estilo #3.
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Separadores de auto-clinchado

SO™/SOS™/SOA™/SO4™ - Separadores de orificio pasante roscados

« Los separadores SO se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
« Los separadores SOS se recomiendan para usarse en ldaminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
- Los separadores SOA se recomiendan para usarse en ldminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 o0 menos.

= Los separadores SO4 se recomiendan para usarse en ldminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.

0 Gl © " . i i
PEM® “Single” o PEM® “Two Groove” Marca Registrada Datos dimensionales generales

b / Dimensiones en pulgadas.
Tamario de B Dist. min.
T IR Codigo | GrO%0r | ori-enls- | Di.del | Lo | W forificioC| D
derosca| Mind mina +.003 | escariado | o5 Nom. | alborde | +010
csB lamina -000 | +005 | 1)
J b 440 | 040 66 | 125 | 165 | 87 | 23 |yaaseqint
6440 040 213 125 212 .250 21 longitud.
Ver tablas
632 | 040 23 | 186 | 22 | 250 | 2T | i
L H 8632 .050 281 156 280 312 K|
El perfil de clinchado puede variar. 832 050 281 188 280 312 31
032 050 281 203 280 312 3
i . ; i Dimensiones en milimetros.
2 Designacién del num. de pieza - T s P
) Codigo | Grosor | amanode |y 4l c H |orificioC/L| D0.25
SO - 440 - 8 Zl derosca | Min-dela orlf.enolgs esc.-013 | Nom. | Nom. | alborde
SO/SOS/SOA SO S - 440 - 8 limina | mina +0.08| "3 )
\ SO A - 440 - 8 S| m 1 422 | 32 42 | 48 6 | varaseqin
SO 4 - 440 - 8 NC* ;03 35M3 1 541 32 539 6.4 6.8 lalongitud.
= Ver tablas
l l l l l M3.5 1 541 39 539 6.4 6.8 delongitud
. A : A A abajo.
Tipo Cdédigo Cédigo Cdédigo Acabado w4 127 L 48 "2 L 8 J
] S04 de de de M5 127 714 535 712 79 8
se instala en acero material  rosca longitud
inoxidable

. . ) ) ) (1) Para més informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas
* Se requiere el sufijo NC si se desea un niquelado opcional (para la de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
resistencia a la corrosion). De lo contrario, no es necesario el sufijo.

.. ~ . Tamafios micro también disponibles.
Datos de seleccién de tamafio y longitud de rosca Consulta el Catdlogo MPF de PEM® para obtener mas informacion

Dimensiones en pulgadas.

Tipo — o A
Tamaio Wiaterial del inserto Gétigo Longitud “L" +.002 -.005 (cédigo de longitud en 32avos de una pulgada)
derosca | | | A0 | i | oranokidable derosca (15 | gy | g5 | 3 | 76 | s | 50 | se2 | 625 | 67 | 70 | e | 75 | 9w | 100 | 10w
1240 440
(#4-40) SO S0S SOA S04 64400 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 = = = = =
13832 SO S0S SOA S04 632 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
(#6'32) 8632(2)
(fg‘fzz) so | sos | soa S04 g2 | 4 |6 |8 10| 2w |16 |8 |2]|2|2]|2]2]3]32]a
190-32
(noa2) | SO | Sos | so 504 022 | 4 |6 | 8|10 | 2 |wu |6 |18 |2/ 2]|2]|2%]|2]|30]|s3n]|su
D Dimensidn +.010 Ninguno 187 312 A37
Dimensiones en milimetros.
] Tipo
Tamafio Material del inserto Cédigo _ Longitud "L" +0.05 -0.13
de rosca Acero Acero inoxidable | de rosca (Codigo de longitud en milimetros)
X paso Acero | inoxidable | Aluminio endurecido
8 M3x0.5 SO S0S SOA S04 3 3 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -
= e 35M3?
g M3.5x 0.6 SO S0S SOA S04 M3.5 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M4 x0.7 SO S0S SOA S04 M4 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M5x0.8 SO S0S SOA S04 M5 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
D Dimensién +0.25 Ninguno 4 8 1

(2) Los separadores con cédigos de rosca 6440, 8632 y 3.5M tienen una pared més gruesa para proporcionar una mayor superficie de apoyo para el componente o panel
de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.
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Separadores de auto-clinchado

BS0O®/BS0OS®/BSOA*/BSO4™ - Separadores ciegos roscados

= Los separadores BSO se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
+ Los separadores BSOS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
+ Los separadores BSOA se recomiendan para usarse en ldminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 0 menos.

« Los separadores BSO4 se recomiendan para usarse en laminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.

PEM® “Single” o PEM® “Two Groove” Marca Registrada

- o / Datos dimensionales generales
% Dimensiones en pulgadas.
T .| Tamario de Dist. min. del
c WWW N Cédigo G"’j‘;’l;“'"' orit.enlami- | goo H orificio C/L F
de rosca l4mina na +.003 _'005 Nom. al borde Min.
L -000 ' (U]
440 .040 166 165 187 23
6440 040 213 22 | 250 27 Vara
seglnla
L H 632 .040 213 212 .250 21 longitud.
El perfil de clinchado puede variar. 8632 050 281 280 312 31 Ver?eblas
832 050 281 280 | 31 31 longitud
032 050 281 280 312 31 abajo.
Designacién del num. de pieza
— BSO - 440 - 12 ZI Dimensiones en milimetros.
‘ BSO S - 440 - 12 Cédiao | 6rosormin. | Tamatio de c N Dist. min. del F
BSO/BSOS/BSOA BSO A - 440 - 12 g dela [orif.enlami- | orificio C/L j
P BSO 4 - 440 - 12 NC* derosca | |ming na +0.08 013 Nom. 1 a1 borde (1) Win.
% 1 T ol wms 1 422 42 48 6
o -
A = | 35m3 1 541 539 64 68 rasedn
N N ) ) ) ) ) la longitud.
Tipo Cédigode Cddigo Cédigo Acabado = | m35 1 5.41 5.39 6.4 68 Ver tablas
material derosca  de de longitud
BSO4 longitud M4 127 714 n 79 8 abao.
Se instala en acero inoxidable
M5 127 714 712 79 8

* Se requiere el sufijo NC si se desea un niquelado opcional (para la resistencia a

la corrosién). De lo contrario, no es necesario el sufijo (1) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras
. 3 )

piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Datos de seleccidn del tamaino y longitud de la rosca

Dimensiones en pulgadas.

Tipo Longitud “L" +.002 -.005 (cddigo de longitud en 32avos de una pulgada)

Tamario — Cadigo de

dorosca | et | uminio | ogrokaable | rosca | gy | g5 | ayr | so0 | se2 | e25 | e | s | s | &5 | sy | 100 | 1062
112-40 440

(saag) | BSO | BSOS | BSOA BSO4 | | 2 w | 16 | 18 | 20 | 2| 2 | 26| 28 | 3 | 32 |34
13832 632

(#6-3) | BS0 | BSOS | BSOA BS04 ga0 | 10 | 12 | 4 [ 6 [ 18 | 20 | 2 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34
(fé‘fzz) BSO | BSOS | BSOA BSO4 832 0 | 1w “w | 6 | 8 20 | 2 | 2 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34
(‘;3322) BSO | BSOS | BSOA BSO4 02 [ 10| 2 | w | w6 |18 | 20| 2|24 || 8|3 32|n

F Dimension Min. 156 187 .250 375

Dimensiones en milimetros.

Tamario Tipo Cadigo Longitud “L" +0.05 -0.13
de rosca Acero Acero inoxidable | de rosca (Cdigo de longitud en milimetros)
X paso Acero | inoxidable | Aluminio endurecido
8 M3
o= M3 x 0.5 BSO BSOS BSOA BS04 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
= 35M3®
‘@
= | M35x06 BSO BSOS BSOA BS04 M3.5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M4 x 0.7 BSO BSOS BSOA BS04 M4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M5x 0.8 BSO BSOS BSOA BS04 M5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
F Dimension Min. 32 4 5 6.5 9.5

(2) Los separadores con cédigos de rosca 6440, 8632 y 3.5M3 tienen una pared mds gruesa para proporcionar una mayor superficie de apoyo para el
componente o panel de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacion sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.
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Separadores de auto-clinchado

SO™/SOS™/SOA™/SO4™ - Separadores de orificio pasante sin roscar (bajo pedido especial)

= Los separadores SO se recomiendan para usarse en ld&minas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 0 menos.
« Los separadores SOS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
- Los separadores SOA se recomiendan para usarse en ldminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 0 menos.

- Los separadores SO4 se recomiendan para usarse en laminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.

PEM® “Single” or PEM® “Two Groove” Marca Registrada Datos dimensionales generales
/ Dimensiones en pulgadas.
P . Tamaiio del Dist. min. del
‘ I N\ J% / \ odigode | S5\ ™™ lori en'latimi-| & H orifcio C/L
| | 5 f \ VY orif. pasante P na +.003 . Nom. al borde
C B o I [dmina 000 -005 0
ST 4116 040 166 165 187 23
6116 040 213 212 250 27
’ 6143 040 213 212 250 27
L = H
8143 050 281 280 312 K|
El perfil de clinchado puede
variar. 8169 050 281 280 312 3l
\ 8194 050 281 280 312 K|
\ 7 DeSIQnaCK)n del num. de pieza Dimensiones en milimetros.
l ‘ SO - 4116 - 8 Z| Grosormin. | Tamario del ¢ " Dist. min. del
SO S - 4116 - 8 Cddigo de dela orif. en la [4mi- o Nom orificio C/L
SO/SOS/SOA SO A - 4116 - 8 orif. pasante ldmina na +0.08 ' ' al borde (1)
& SO 4 - 4116 - 8 NC* o 431 1 422 42 48 6
[z}
= 63.1 1 541 539 6.4 6.8
g 63.6 1 541 539 6.4 6.8
Tipo Cédigo Cédigo Cédigo Acabado 836 127 14 712 79 8
S04 de deorificio de 841 127 14 mn 79 8
) material pasante longitud
Se instala en acero 851 127 714 712 79 8
inoxidable
* Se requiere el sufijo NC si se desea un niquelado opcional (para la (1) Para mas informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas
resistencia a la corrosion). De lo contrario, no es necesario el sufijo. de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

También hay micro tamafios disponibles.
Datos de seleccidén de longitud y orificio pasante Ver Catalogo MPF de PEM® para obtener més informacién.
Dimensiones en pulgadas.

%diér.r;'et'ro Tipo Longitud “L" +.002 -.005 (Cddigo de longitud en 32avos de una pulgada)
e orificio ) .
pasante Acero Acero inoxidable Cad. de orif.
+004-003 | Acero | inoxidable | Aluminio i pasante 125 187 .250 312 375 437 .500 562 .625 687 750
16 SO S0S SOA S04 611‘1“6% 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
143 SO S0S SOA S04 bi43 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
8143
169 S0 S0S SOA S04 8169 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
194 SO S0S SOA S04 8194 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
Dimensiones en milimetros.
B didmetro Tipo A
de orificio Longitud “L" +0.05 -0.13
pasante Acero Acero inoxidable |C0d- de orif (Cddigo de longitud en milimetros)
+01-0.08 | Acero | inoxidable | Aluminio | endurecido | Pasante
o
E 31 S0 S0S SOA S04 ail 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
—— 6310
‘O
= 63.6
36 SO S0S SOA S04 336" 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
4] SO S0S SOA S04 841 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
51 SO S0S SOA S04 85.1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

(2) Los separadores con cédigos de orificio pasante 6116, 8143, 63.1 y 83.6 tienen una pared mds gruesa para proporcionar mas superficie de apoyo para el componente o
panel de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.
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Separadores de auto-clinchado

TSO™/TSOS™/TSOA™/TSO4™ Separadores roscados para ldminas tan delgadas como de
.025”/0.63mm

» Los separadores TSO se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 60 / HB (Dureza Brinell) 107 o menos.
« Los separadores TSOS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
+ Los separadores TSOA se recomiendan para usarse en ldminas de aluminio HRB (escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 o menos.

+ Los separadores TSO4 se recomiendan para usarse en laminas de acero inoxidable HRB (escala Rockwell “B") 88 / HB (Dureza Brinell) 183 o menos.

PEM?® “Single” or PEM® “Two Groove”
Estilo #1 Estilo #2 Marca Registrada Datos dimensionales generales

E / Dimensiones en pulgadas..
“@ Grosor [Tamaio del orif| € F Min. Dist. min.
T Cédigo | min.dela | enlalémina | +000 profundidad H orificio C/L
_ c /1 | de rosca lamina +.003-.000 -005 | derosca | Nom. | aborde (5)
JL 256 025 166 165 200 187 23
6256 025 213 212 ’ 250 27
440 025 166 165 220 187 23
6440 025 213 212 ' 250 21
- L L
El perfil de clinchado puede variar. 632 025 213 212 210 250 27
Estilo #3 Dimensiones en milimetros.
F Grosor |Tamaiio del orif, L F Min. Dist. min.
Codigo | min.dela | enlalamina C rofundidad H orificio C/L
1504 T &Y\ o de rosca lamina +0.08 -013 | derosca | Nom. | aborde (5)
Se instala en acero ¢ g M25 0.63 422 42 52 48 58
inoxidable l w B | w5 063 541 539 ' 6.4 7l
= M3 063 4.22 42 62 48 58
6M3 063 541 539 ' 6.4 7l
L M35 0.63 541 539 7 6.4 71
. - ) (5) Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras
Datos de seleccion del tamafio y longitud de la rosca piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Longitud “L" +.003
Acero Para otros datos de longitudes / profundidad de rosca, ver la tabla en la parte inferior de la pagina.
Cadigo Acero inoxidable | Codigo | 090 [ 125 [ a87 [ 250 | 312 [ 375 [ 437 [ 500 [ 562 | 625 | .687 | .750
derosca | pcero | inoxidable| Aluminio | endurecido | d€ fosca Cdigo de longitud (Longitud “L" sin punto decimal)
08620 | 150 | Tsos | Tso0m 1504 261 090 | 1250 | 187 | 2500 | 312@ | a75@ | a3 | 500 | 629 | 625® | 6ard | 7509
(#2 56) 6256(4)
112-40 1504 440 M | 1e0) (1) 0 @) @) ) 3) @ @ @ @
(#4-40) TSO TS0S TSOA 6440 090 125 187 250 312 375 437 500 562 625 687 750
o3z | tso | Tsos | tsoa | tsoa | e | - | 125 | wer® | 2500 | 3 | 5@ | a3® | 500 | 562 | 6259 | 6ar® | 750
Dimensiones en milimetros.
Cédiao Tipo Longitud “L" +0.08
der ogc a Acero Cédigo Para otros datos de longitudes / profundidad de rosca, ver la tabla en la parte inferior de la pagina.
X paso Acero inoxidable | derosca | 200 | 300 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 [ 1800 | 19.00
o Acero |inoxidable | Aluminio |endurecido Cddigo de longitud (Longitud “L" sin punto decimal)
o
:% M25%045 | S0 | Tsos | TSoA | Tso4 632255(4) 200" | 300" | 400" | 600 | 800@ | 1000® | 1200® | 1400® | 1600 | 1800% | 1900%
=
M3x05 | TS0 | TS0S | TSOA | TS04 6&"33(4) 200" | 300" | 400" | 6oo® | 800® | 1000? | 12009 | 1400® | 1600 | 1800 | 1900
M35x06 | TSO | TsOS | TSOA 1504 | m3s | - | 300" | 400® | 600 | 800™ | 1000® | 12002 | 1400® | 1600 | 1800 | 1900%

(1) Estilo #1. Roscado pasante.
(2) Estilo #2. El tornillo podria no pasar a través de un extremo no roscado. Se muestra la profundidad minima de rosca completa. Las roscas incompletas en el macho

pueden permitir que el tornillo pase a través.
(3) Estilo #3. Ciego.
(4) Los separadores con rosca cédigos 6256, 6440, 6M25 y 6M3 tienen una pared méas gruesa para proporcionar mas Designacién del nim. de pieza
superficie de apoyo para el componente o panel de acoplamiento, reduciendo la posibilidad de que se agriete o corte en la placa.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios. TSO - 440 - 250 VAl
TSO S - 440 - 250
E[?iﬁ;g;egsn I;;uolg':dc;slTUD/ESTlLo Dimensiones en milimetros TSO A - 440 - 250
(La longitud puede ser especificada en incrementos de .001")  (La longitud puede ser especificada en incrementos de 0.02 mm.) TSO 4 - 440 - 250 NC*
Cddigo Longitud “L" | Longitud “L" | Longitud “L" Cddigo Longitud “L" | Longitud “L" | Longitud "L" l
derosca | (Estilo#) | (Estilo#2) | (Estilo#3) g | derosca (Estilo#1) | (Estilo#2) | (Estilo#3)
256 /6256 | .090-.250 | 251-.375 | .376-.750 '..qE, M25/6M25 | 200-630 | 632-950 | 952-19.00 Tipo Cédigo O:e Céjigo Céjigo Acabado
440/6440 | 090-.280 | 281- 450 | 451-.750 = | m3/6M3 | 200-750 | 752-1100 | 1.02-19.00 materia oo Iong‘ietu g
632 120 -.350 .351-.540 541 -.750 M35 3.00-880 | 882-12.80 | 12.82-19.00 * Se requiere el sufijo NC si se desea

un niquelado opcional (para la
. . resistencia a la corrosion). De lo

- . ) ) .
SO-6 PennEngineering * www.pemnet.com contrario, no es necesario el sufijo.
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Separadores de auto-clinchado

DSOS™/DSO™ Separadores roscados - Para aplicaciones cercanas al borde

= Los separadores DSO se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
« Los separadores DSOS se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.

PEM® “Two Groove" Marca Registrada

Designacion del num. de pieza — T
>
DSO S - 440 - 250 \ \X\\\
DSO - 440 - 250 ZI c Al I I I I L
Tipo Cddigo Cédigo Cddigo Acabado I I
de de de
material rosca  longitd L
El perfil de clinchado puede variar.
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Tamaiio del L Dist. min. del
Tamafio Acero Codigo Cadigo Grosorde | orificio en [4mina c H +002-.005 orificio C/L
de rosca inoxidable Acero de rosca de longitud la lamina +003-.000 Max. Nom. (1) al borde (2)
112-40 250 250
(#4-40) DSOS DSO 440 275 .037-.250 166 165 194 275 126
Dimensiones en milimetros.
= Tamafio Tipo Tamafio del C L Dist. min. del
o de rosca Acero Codigo Cédigo Grosorde | orificio en lAmina Max. H +0.05-0.13 orificio C/L
= X paso inoxidable Acero de rosca de longitud la lamina +0.08 ) Nom. (1) al borde (2)
2 635 635
= M3 x 0.5 DSOS DSO M3 '7 0.94-6.35 422 42 492 7 32

(1) Disponible en otras longitudes por pedido especial.

(2) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Por favor ponte en contacto con tu distribuidor local PEM® para obtener informacién sobre disponibilidad, cantidad minima y precios.

SOSG™/SOAG™ Separadores de puesta tierra

PEM® “Two Groove”

Dientes de Marca Registrada
puesta tierra
Designacion del num. de pieza N\ \
|<«— Circuit
imorese 0 so s G - 6440 - 10 i
plastico SO A G - 6440 - 10 13 =
< Metal Tipo Cédigo de  Puestaa  Cédigo Cddigo i =P
material tierra de de H L
rosca longitud . . .
Dimensiones en pulgadas. El perfil de clinchado puede variar.
. Longitud “L" +.010 -.000 Tamario del A
Tamaiio RE B (Cédigo de longitud en 32avos de pulgada) G:r‘]}f:r orificioen | € " p ?}':}IC’:‘O"E /‘II_EI
_8 derosca | Acero de rosca dela Iarggl; +ggg +,005 Nom. al borde
8 inoxidable | Aluminio 125 187 .250 312 315 A31 500 lamina T'OOO - @
=0 12-40
g ( #4-40) S0SG SOAG 6440 4 6 8 10 12 14 16 040 213 212 250 .030 27
(fgs‘% S0SG | SOAG | 8632 4 6 8 10 ) 14 16 050 | 28 280 | 32 | 030 31
Dimensiones en milimetros.
= : o Grosor | Tamafio del Dist. min. del
8 JgT:slz Tipo Cddigo _ Longitud "L’ +0.25 min. | orificioen c H P orificio C/L
= paso |, _Acero de rosca (Cddigo de longitud en milimetros) dela l4mina -013 +0.25 Nom. | alborde
g inoxidable| Aluminio lamina +0,08 2)
M3x05 | SOSG | SOAG | 35M3 s | 4 | e [ 8 | w0 | w 1 54 539 6.4 0.76 6.8

(2) Para mas informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Separadores de auto-clinchado

Especificaciones de materiales y acabados

Roscas Materiales del inserto Acabados estandar Acabado opcional Para uso en dureza de lamina:
Internas, ASME Aceroal Acero  [Acero inoxidable| Cincado segiin Pasivado Niquelado quimico
B1.1,2B Acero al |carbono sin inoxidable | serie 400 ASTM B633, y/o probado sobre cobre sobre | HRB88/ | HRB80/ | HRB70/ | HRBGO/ | HRB50/
Tipo ASME carbono (tratamiento | Aluminio | serie endurecido | SCT (5pm), Tipolll | segin ASTM | Sin |bafio de niquel segin| HB 183 HB 150 HB 125 HB 107 HB 82
B1.13M,6H  |endurecido| térmico 300 (5) sin color (2) A380  Acabado| ASTMB733(2)(3) | omenos | omenos | omenos | omenos | omenos
S0 . . . .
SO0A . . . .
S0S . . . .
S04 ] . " M .
BSO " . . .
BSOA . . . .
BSOS . . . .
BS04 . . . . .
TS0 ] ] . .
TS0S ] . " .
TS0A . . . .
TS04 . " . . .
DSO . . . .
DSOS . . . .
SO0AG ] ] ] .
S0SG ] . . .
Cddigos de niimeros de pieza para los acabados Z Ninguno Ninguno NC

(1) Cuando proceda.

(2) Ver la seccién de Soporte Técnico de PEM de nuestro sitio web para las normas y especificaciones relacionadas con el laminado.

(3) No disponible en stock, disponible bajo pedido especial. Se aplican cantidades minimas. Contacta a tu distribuidor local PEM® para obtener mas detalles.

(4) HRB - Dureza Rockwell Escala "B" HB - Dureza Brinell.

(5) Para que los insertos de auto-clinchado funcionen correctamente, el inserto debe ser mds duro que la Idmina en la que se estd instalando (para mas informacidn,
ver nuestra hoja técnica para la instalacién de insertos en ldminas de acero inoxidable). En el caso de los paneles de acero inoxidable, los insertos hechos de
acero inoxidable serie 300 no cumplen con este criterio de dureza. Es por esta razdn que se ofrecen insertos SO4™, BSO4™ y TSO4™ serie 400. Sin embargo,
aunque estos insertos serie 400 se instalan y funcionan bien en ldminas de acero inoxidable serie 300, no deben utilizarse si el producto final va a estar expuesto
a cualquier entorno corrosivo considerable (a menos que esté acabado con un niquelado opcional), requiere insertos no magnéticos o estara expuesto a
cualquier temperatura superior a 140°C (300°F). Si cualquiera de estos casos representa un problema, por favor contacta a techsupport@pemnet.com para otras
opciones.

Instalacion

Separadores SO™/SOS™/SOA™/S04™/BS0O*/BSOS"/BSOA*/BSO4™ O

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar PUNZON
ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el separador a través del orificio de montaje (preferentemente del lado del T
punzoén) de la ldmina y en el anvil como se muestra en el dibujo. o NN

3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, aplicar solo
la fuerza de presion suficiente para incrustar la cabeza del separador al ras en la - ANVIL
l&mina. El dibujo de la derecha muestra las herramientas sugeridas para aplicar L* Min. «
estas fuerzas.

Herramienta de instalacion

[SE—GE—
Cddigo Nim. de pieza HAEGER® Niim. de pieza PEMSERTER® *Ver pag. 3y 4
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén para "C"y "L. +004" a +007" /
+01mm a +018 mm
440/M2/M2.5/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L 970200487300 975200048

632/6440/3.5M3/M3.5 H-109-6/M3.5L H-108-0020L 970200012300 975200048
832/8632/032/M4/M5 H-109-8-10/M5L H-108-0020L 970200013300 975200048
0420/M6 H-109-04/M6L H-108-0020L 970200393300 975200048
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Separadores de auto-clinchado

Instalacion

Separadores TSO™/TSOS™/TSOA™/TSO4™

Anvil de instalacion requerido

1. Preparar el orificio de montaje de tamafio adecuado en la ldmina. No para 'émi“azg}fe“ores a.032"/ o
realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas. /'12213 PUNZON
2. Insertar el separador a través del orificio de montaje (preferiblemente ( X
del lado del punzdn) de la Idmina y en el anvil como se muestra en el —® ) -
dibujo. 9 — ?
3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, |
aplicar sélo la fuerza de apriete suficiente para incrustar la cabeza del L* Min. ANVIL
separador al ras en la ld&mina. El dibujo de la derecha muestra el anvil "
de instalacion requerido para grosores de ldmina de .025" to .032" / 0.63
mm a 0.81 mm. No se requiere un anvil chaflanado para ldminas de méas
de .032" / 0.81 mm.
A% *\er pag. 6 para "C"
+001" a +.004" / y L
+003 mm a +01 mm
Herramientas de instalacion
Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER®
» Dimelnsiones del anvil (in.) Anyil_ Dimgnsionesdelanvil (in) Anyil_
d?rdolg:a par; laminas menor:.\?'I :".032 m%%ar EI;';rlzlllrbalssz" Punzén paraB laminas mt-:nar:\sn :ii032 m%?({)ar é:;rgub%sz Punzén
256/440 0] () H-109-4/M3L H-108-0020L 187 - 194 8003291 970200487300 975200048
6256/6440/632 ) ) H-109-6/M3.5L H-108-0020L 250 - 257 8003292 970200012300 975200048
Num. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER®
8 » Dim,en:sionesdel anvil (mm) Anvil Dim’en:sionesdel anvil (mm) Anvil
% d?rd(:gga para;amlnas mennresA : ‘:)i.lsl mm ma?g::slznggﬁ o Punzén para I;mlnas menoresA e:l ‘(’)"81 mm ma?g::slznggﬁ o Punzén
= M2.5/M3 ) ) H-109-4/M3L H-108-0020L 475-493 8003291 970200487300 975200048
6M25/6M3/M35 ) ) H-109-6/M3.5L H-108-0020L 6.35- 653 8003292 970200012300 975200048

(1) Haz clic aqui para obtener un presupuesto de herramientas personalizadas Haeger®
para la instalacion de anvils.
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Separadores de auto-clinchado

Separadores DSOS™/DSO™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar
ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el inserto a través del orificio de montaje (preferentemente del lado del
punzoén) y en el anvil como se muestra en el dibujo.

3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, aplicar solo
la fuerza de presion suficiente para incrustar la cabeza del separador al ras en la

i

PUNZON

—

ldmina. . ANVIL
- - - s L Mlnl /
Herramientas de instalacién |
Codigo Niim. de pieza HAEGER® Niim. de pieza PEMSERTER® . . —= c* =
- - - - Ver pag. 7 para
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén “cry L +.004" a +.007" /
440/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L 970200487300 975200048 +01mm a +018 mm
6440/3.5M3 H-109-6/M3.5L H-108-0020L 970200012300 975200048
8632 H-109-8-10/M5L H-108-0020L 970200013300 975200048

Separadores SOSG™/SOAG™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ld&mina. No realizar |
ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar los insertos a través del orificio de montaje (preferiblemente del lado del ‘
punzdn) y en el anvil como se muestra en el dibujo. S I | >

3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, aplicar solo
la fuerza de presion suficiente para incrustar la cabeza del separador al ras en la

Ami ANVIL
lamina. L* Min. P
. . .. . |
Herramientas de instalacion PEMSERTER® l nosgooo

Cadigo Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® ®Ver pég. 7 para .
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén D"y "L
440/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L | 970200487300 975200048 +004" a +.007" /

+01 mm a +018 mm
6440/3.5M3 H-109-6/M3.5L H-108-0020L 970200012300 975200048
8632 H-109-8-10/M5L H-108-0020L 970200013300 975200048

Notas de Instalacion

« Para obtener los mejores resultados recomendamos utilizar una prensa Haeger® o
PEMSERTER?® para la instalacién de los separadores PEM®. Por favor, consulta nuestro
sitio web para obtener mds informacidn.

« Visita la biblioteca de animacién en nuestro sitio web para ver el proceso de instalacion

de este producto.
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Separadores de auto-clinchado

Para informacién adicional sobre herramientas HAEGER® y PEMSERTER® /
numeros de pieza

Tooling ~

Auto Tooling Wizard

Manual Tooling Wizard

Visita haeger.com para acceder a los
asistentes de herramientas automaticas y
manuales

0 descarga la App movil
HAEGER WIZZARD

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
MANUALES HAEGER® u"-%

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
MANUALES PEMSERTER®
CATALOGO DE HERRAMIENTAS
Oioich s Xrce AUTOMATICAS PEMSERTER®

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
AUTOMATICAS HAEGER®

Tooling Wizard
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Separadores de auto-clinchado

Datos de rendimiento®

Separadores SO™/SOS™/SOA™/BSO®/BSOS®/BSOA®

Max. Rec. Material de la ldmina de prueba (2
Cddigo Material torque de apriete Aluminio .060" 5052-H34 Acero laminado en frio .060"
de rosca del separador para el torr]|||o " . " » . )
de acoplamiento|  Instalacion Empuje  |Torquederota(3)|  Tiron (3) Instalacion Empuje  [Torquederota3) |  Tirén (3)
(in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.)
Acero 4.75 1100 160 1 280 2200 225 19 330
440 Acero inoxidable 38 1100 160 1 224 2200 225 19 264
Aluminio 2.85 1100 160 1 168 - - - -
Acero 4.75 1700 300 25 310 3300 420 35 380
6440 Acero inoxidable 3.8 1700 300 25 248 3300 420 35 304
Aluminio 2.85 1700 300 25 186 - - - -
Acero 8.75 1700 300 25 310 3300 420 35 380
632 Acero inoxidable 7 1700 300 25 248 3300 420 35 304
Aluminio 5.25 1700 300 25 186 - - - -
Acero 8.75 2400 400 45 580 4000 560 75 700
8632 Acero inoxidable 7 2400 400 45 464 4000 560 75 560
Aluminio 5.25 2400 400 45 348 - - - -
Acero 18 2400 400 45 580 4000 560 75 700
832 Acero inoxidable 144 2400 400 45 464 4000 560 75 560
Aluminio 1 2400 400 45 348 - - - -
Acero 32 2400 400 45 580 4000 560 75 700
032 Acero inoxidable 25.6 2400 400 45 464 4000 560 75 560
Aluminio 19 2400 400 45 348 - - - -
Max. Rec. Material de la lamina de prueba (2
Codigo Material | toraue de apriete Aluminio 1.5 mm 5052-H34 Acero laminado en frio 1.5 mm
de rosca del separador para el tornillo ” . - ” . -
Instalacidn Empuje  [Torquederota(3)|  Tiron () Instalacion Empuje horque derota(3) | Tirdn (3)
(N-m) (kN) (N) (N-m) N) (kN) N) (N-m) (N)
Acero 055 49 710 124 1245 9.8 1000 215 1465
M3 Acero inoxidable 044 49 710 124 996 98 1000 215 172
Aluminio 033 49 710 124 747 - - - -
o Acero 055 76 1330 2.82 1375 14.7 1860 395 1690
g 3.5M3 Acero inoxidable 0.44 76 1330 2.82 1100 147 1860 3.95 1352
;‘d'_; Aluminio 0.33 76 1330 2.82 825 - - - -
= Acero 091 76 1330 2.82 1375 14.7 1860 3.95 1690
M3.5 Acero inoxidable 073 76 1330 2.82 1100 147 1860 3.95 1352
Aluminio 0.55 76 1330 2.82 825 - - - -
Acero 2 10.7 1780 5.08 2575 178 2490 8.47 3110
M4 Acero inoxidable 16 10.7 1780 5.08 2060 178 2490 847 2488
Aluminio 12 10.7 1780 5.08 1545 - - - -
Acero 36 10.7 1780 5.08 2575 178 2490 847 310
M5 Acero inoxidable 2.88 10.7 1780 5.08 2060 178 2490 847 2488
Aluminio 216 10.7 1780 5.08 1545 - - - -
Separadores SO4™/BSO4™
Max. Rec. Material de la lamina de prueba Max. Rec. | Material de la Iamina de prueba
Codigo | foraue de apriete 050" Acero inoxidable serie 300 Codigo | Toraue de apriete 1.3 mm 300 Acero inoxidable serie 300
e parael torr]lllo = i » derosca | pard el torr]lllo - i —
de acoplamiento| Instalacién Empuje [Torquederota;  Tirdn de acoplamiento| Instalacion Empuje  [Torque derotaj  Tiron
(in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.lbs) (3) | (Ibs.) (3) 8 (N-m) (kN) (N) (N-m) (3) (N) (3)
440 475 5500 336 7 600 = M3 055 245 1493 2.36 2650
6440 475 9500 647 30 680 g 3.5M3 0.55 423 2877 3.06 3025
632 8.75 9500 647 30 680 M35 091 423 2877 3.06 3025
8632 8.75 10500 900 n 1392 M4 2 46,7 4003 8.89 6458
032 32 10500 900 n 1368

(1) Las fuerzas de instalacién publicadas son para referencia general. La instalacion real y la confirmacién de la instalacién completa deben hacerse observando el asiento
adecuado del inserto como se describe en los pasos de instalacién. Otros valores de rendimiento comunicados son promedios cuando se siguen todos los pardmetros
y procedimientos de instalacién adecuados. Las variaciones en el tamafio del orificio de montaje, el material de la ldmina y el procedimiento de instalacién pueden
afectar al rendimiento. Se recomienda realizar pruebas de rendimiento de este producto en tu aplicacién. Estaremos encantados de proporcionarte asistencia técnica
y/o muestras para este propdsito.

Ver |la hoja técnica en nuestro sitio web para los datos de rendimiento de los separadores PEM® Tipo SO™ instalados en ldminas de cobre.

La falla de la unién en el torque de rotacién y en tirén dependeré de la fuerza y el tipo de tornillo que se utilice. En algunos casos el fallo seré en el tornillo y no en el
separador de auto-clinchado. Por favor contacta a nuestro grupo de Ingenieria de Aplicaciones en caso de tener cualquier pregunta.

8B
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Datos de rendimiento®

Separadores TSO™/TSOS™/TSOA™

Separadores de auto-clinchado

Material de la Iamina de prueba
P . Aluminio ,025" / 0.64 mm 5052-H34 Acero laminado en frio .025" / 0.64 mm
Dimensién“C Material
de separador| del separador Instalacion Empuje Torque de rotacion @ Tirén (2) Instalacion Empuje Torque de rotacion @ Tirén (2)
(Ibs.) (kN) (Ibs.) (N) | (in.lbs)| (N-m) (Ibs.) (N) (Ibs.) (kN) (Ibs.) (N) | (in.lbs.)| (N-m) (Ibs.) (N)
— Steel 700 31 70 3N 6 068 230 1022 1100 49 100 445 9 1 206 916
42 . Stainless Steel 700 31 70 kil 6 0.68 268 191 1100 49 100 445 9 1 260 1155
' Aluminum 700 31 70 31 6 0.68 227 1009 — — — — — — — —
P Steel 700 31 90 400 11 124 264 173 1800 8 150 667 15 17 207 920
539 mm | Stainless Steel | 700 31 90 400 1 1.24 340 1511 1800 8 150 667 15 17 344 1529
Aluminum 700 31 90 400 1 124 300 1333 = = = = = = = =
Separadores TSO4™
Material de la ldmina de prueba
’ D Acero inoxidable serie 300 .025" / 0.64 mm
Dimensidn “C
de separador Instalacion Empuje Torque de rotacion () Tirn (2)
(Ibs.) (kN) (Ibs.) (N) (in. Ibs.) (N=m) (Ibs.) (N)
165" / 42 mm 6500 289 125 555 13 15 44 1840
212" / 5,39 mm 6800 303 160 710 22 25 552 2453
Separadores DSOS™/DSO™
Max. Rec. | Material de la [dmina de prueba
Cédigo torque de apriete Aluminio .040" 5052-H34 Acero laminado en frio .040"
para el tornillo
de rosca de acoplamiento Instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron Instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron
(in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (2) (Ibs.) (2) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs,) (2) (Ibs.) (2)
440 38 700 50 10 320 1100 75 10 357
Méx. Rec. | Material de la [dmina de prueba
. torque de apriet . I )
[=) 2 Aluminio 1 mm 5052-H34 Acero laminado en frio 1 mm
o dCod|go parael tornillo(1
:-3 erosea | ge acoplamientul Instalacién Empuje Torque de rotacidn Tirén Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirén
= (N-m) (kN) (N) (N-m) (2) N @ (kN) (N) (N-m) (2) @
M3 044 31 223 1 1422 49 334 11 1587
Separadores SOSG™/SOAG™
Cadigo Grosor y material Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirén
de rosca de la 4mina de prueba (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) 2 (Ibs.) 2)
6440 064" 5052-H34 Aluminio 1700 300 25 186
8632 064" 5052-H34 Aluminio 1700 400 45 248
=) Cddigo Grosor y material Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn
= de rosca de la lamina de prueba (kN) N) (N-m) (2) m@
=
§ 3.5M3 1.6 mm 5052-H34 Aluminio 76 1330 282 825
(1) Las fuerzas de instalacién publicadas son para referencia general. La instalacion real y la confirmacion de la instalacién completa deben hacerse

observando el asiento adecuado del inserto como se describe en los pasos de instalacion. Otros valores de rendimiento comunicados son promedios
cuando se siguen todos los pardmetros y procedimientos de instalacién adecuados. Las variaciones en el tamafio del orificio de montaje, el material de la
l&mina y el procedimiento de instalacién pueden afectar al rendimiento. Se recomienda realizar pruebas de rendimiento de este producto en tu aplicacion.
Estaremos encantados de proporcionarte asistencia técnica y/o muestras para este propésito.

no en el separador de auto-clinchado. Por favor contacta a nuestro grupo de Ingenieria de Aplicaciones en caso de tener cualquier pregunta.
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Separadores de auto-clinchado

Si necesitas un separador que no hayamos ofrecido en este catalogo, por favor ponte en contacto con nosotros. Estaremos
encantados de trabajar contigo para satisfacer tu necesidad especial. Para otros tipos de separadores y espaciadores de
la marca PEM® ver:

Catdlogo CH Catalogo SSA
Separadores de cabeza oculta PEM®. Separadores PEM® SNAP-TOP®.
Catdlogo K Catdlogo MPF

Separadores de montaje superficial y de Separadores microPEM®,
brochado PEM® para placas de circuitos

impresos.

Catdlogo SK
Separadores PEM® KEYHOLE®.

Para obtener mas informacion sobre cémo utilizar
los separadores de auto-clinchado PEM®, consulta
la hoja técnica “PEM®-Ref/Standoff Basics”
(fundamentos de los separadores) de nuestro
sitio web.

y y
PEM® “Single Groove” PEM°® “Two Groove"”
(Marca Registrada) (Marca Registrada) Dibujos y modelos

Piezas que se instalan en

il oo de insertos disponibles
l&minas de acero inoxidable

en www.pemnet.com

Debido a las diferencias en los métodos de fabricacion, Tamanios especiales bajo pedido. Contactanos

la ubicacién de las ranuras y el aspecto de la superficie para obtener mas informacion.
del cuerpo de las piezas reales puede ser diferente de
lo que se muestra en la foto.
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Separadores de auto-clinchado

Todos los productos PEM® cumplen nuestras estrictas normas de calidad. Si necesitas otras certificaciones de calidad especificas de la industria o de otro tipo, se
requieren procedimientos y/o nimeros de pieza especiales. Ponte en contacto con tu oficina de ventas o representante local para obtener mas informacion.

En la seccidn de asistencia técnica de nuestro sitio web encontrarés informacién sobre el cumplimiento de la normativa. Especificaciones sujetas a cambios sin previo
aviso. Consulta nuestro sitio web para obtener la versién mas actualizada de este catélogo.

© Norte América: Danboro, Pensilvania EE. UU. | E-mail: info@pemnet.com | Tel: +1-215-766-8853 | 800-237-4736
pE“ Europa: Galway, Irlanda | E-mail: europe@pemnet.com | Tel: +353-91-751714

Asia/Pacifico: Singapur | E-mail: singapore@pemnet.com | Tel: +65-6-745-0660

Shanghai, China: E-mail: china@pemnet.com | Tel: +86-21-5868-3688

Visita nuestro centro de recursos PEMNET™ en www.pemnet.com - E-mail de asistencia técnica: techsupport@pemnet.com
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