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Buje tubular de auto clinchado PEM®

BUJE TUBULAR PEM®
Inserto roscado de alta resistencia para tubos de aluminio

Disefados con un doble sistema de auto clinchado en ambos extremos, los insertos TBA™y TBFA™ (con
reborde) se bloquean firmemente en el tubo de aluminio durante la instalacion.

- Diseflados para tubos de aluminio cuadrados o rectangulares.

« Conectan ambos lados del tubo.

- Rosca de alta resistencia (cumple los requisitos de carga de prueba
de Clase 10 cuando la profundidad efectiva de la rosca es mayor a
1.5 veces el didmetro mayor) y alta resistencia al torque.
- Mejoran la resistencia y el rendimiento frente a ruido,
vibracion y dureza (NVH).

- Se instalan en orificios redondos.

Esta ficha técnica presenta piezas de disefio personalizado desarrolladas para tubos de aluminio
cuadrados y rectangulares. Hay muestras de estas soluciones disponibles en inventario.

Esta ficha técnica demuestra la experiencia de PennEngineering en la creacion de roscas resistentes y TBFA (con reborde)
confiables para aplicaciones en tubos. Dado que las dimensiones pueden variar segin el tamafio del

tubo y el grosor de la pared, nuestro equipo de ingenieria puede adaptar el disefio a tus necesidades

especificas. Contactanos para explorar la mejor solucién para tu aplicacién.

Datos dimensionales del inserto TBA
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PEM® “two groove” é T
(marca registrada) HJ : T,

Dimensiones en milimetros.
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Informacidn del inserto Informacion del tubo
3 d'l(;a:z:?:)( o Mf::‘esfl;:::d Cadigo de | Codigo de |Codigode| A B c L (Tirtlsgr Tam. (Il)el orif. | Tam. gel orif. AItur:ItotaI
= paso Aluminio rosca | véstago | longitud | Maéx. Méx. Méx. Ref. }VIin.z +01.l +02_] Ref.
§ M6 x 1 B A M6 30 170 3 12 9 17 3 9 12 17
M8 x1.25 B A M8 25 120 25 145 1 12 25 1 145 12
M10x1.5 B A M10 25 270 2.5 215 15 27 25 15 215 27

(1) Tamanos adicionales disponibles bajo pedido especial. Contactanos para conocer la disponibilidad.

Estilos opcionales
Designacion del num. de pieza

Estilo #1 - Pasante, como se muestra arriba.

Estilo #2 -El tornillo podria no pasar por el extremo sin rosca. Roscado a la profundidad minima de rosca B A - M6 - 30 - 170
completa mostrada. Las roscas incompletas en el extremo roscado pueden permitir el paso del - o o o
tornillo. l l l l l
Estilo #3 -Orificio roscado ciego.

. . Tipo Cddigode Cddigode Cddigo Cddigo
Estilo #2 Estilo #3 material tamafiode  de de
(3)— rosca  vastago lontigud

\\\\\\\\\\\\\\\\\\
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/

(2) Las roscas estan disefiadas con una profundidad de al menos 2.0 veces el didmetro mayor cuando el espacio lo permite. También podemos personalizar la profundidad de
la rosca segun la aplicacion.
(3) La profundidad de la rosca se disefiard con un minimo de 2.0 veces el didmetro mayor, siempre que la profundidad del orificio taladrado sea suficiente.
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Buje tubular de auto clinchado PEM®

Datos dimensionales del inserto TBFA

Estilo #1

. PEM® “two groove”
(marca registrada)

Dimensiones en milimetros.
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Informacidn del inserto Informacidn del tubo
o | Tamafio Material del | cédigo | Cédigo | Cddigo A B ¢ £ F L Grosor Tam. del orif. | Tam.del orif. | Altura total
© | deroscax | Tipo inserto de de |[delon- wix. | max. | max. | 205 | 025 | Ref T=T, D, D, H
'_E paso Aluminio rosca |vastago| gitud ' ) B - ' Min. +0.1 +0.1 Ref.
% M6 x1 TBF A M6 20 105 2 12 9 14.5 2 10.5 2 9 12 105
M8 x1.25 TBF A M8 25 250 25 16 1 185 3 25 25 1 16 25
M10x 1.5 TBF A M10 25 240 25 215 15 25 5 24 25 15 21.5 24

(1) Tamafos adicionales disponibles bajo pedido especial. Contactanos para conocer la disponibilidad.

Estilos opcionales
Estilo #1 - Pasante, como se muestra arriba.

Estilo #2 -El tornillo podria no pasar por el extremo sin rosca. Roscado a la profundidad minima de rosca
completa mostrada. Las roscas incompletas en el extremo roscado pueden permitir el paso del

tornillo.
Estilo #3 -Orificio roscado ciego.

lo #3

1

Designacién del num. de pieza

1B F

P

Tipo Reborde Cddigo
de material tamafio de

j | Estilo #2 o F ’k et
| 88 ||é

]

A

M6 - 20 - 105

.

Cédigo de Cédigo Cddigo
de de
vastago lontigud

rosca

(2) Las roscas estan disefiadas con una profundidad de al menos 2.0 veces el didmetro mayor cuando el espacio lo permite. También podemos personalizar la profundidad de

la rosca segun la aplicacion.

(3) La profundidad de la rosca se disefiard con un minimo de 2.0 veces el didmetro mayor, siempre que la profundidad del orificio taladrado sea suficiente.

Especificaciones de material y acabado

Roscas Material del inserto Acabado estandar Para uso en dureza de lamina: ¢
" Internas, ASME B11, 2B / e Sin acabado
Tipo ASME B113M, 6H Aluminio serie 7000 (natural) HRB 55 / HB 96 0 menos
TBA . . . .
TBFA . . . .
Cddigo de ntiimero de pieza para acabados Ninguno

(4) HRB = dureza escala Rockwell "B" HB = dureza Brinell.
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Buje tubular de auto clinchado PEM®

Instalacion

Inserto TBA

1) Fresar o taladrar dos orificios del tamafio adecuado en el tubo, asegurando que la concentricidad de ambos orificios esté
dentro del rango de 01 MMC (Condicién de Material Maximo).

2) Insertar el buje tubular en el tubo, asegurando que el vastago del buje quede asentado en el orificio del lado inferior.

3) Con las superficies del punzén y el anvil paralelas, aplicar fuerza de prensado hasta que el hombro del buje tubular haga
contacto con el lado inferior del tubo.

AFTER INSTALLATION, THE TOP SURFACE OF THE
TUBE BUSHING MAY HAVE A SLIGHT PROTRUSION
OR INDENTATION OF THE TUBE. WHICH IS
NORMAL DUE TO MANUFACTURING TOLERANCE.

Cddigo de Niim, de pieza HAEGER®
;/ ””””g rosca Anvil Punzén
é é M6 H-108-0020S H-108-0020L
é g M8 H-108-0020S H-108-0020L
s ?,,,,,,,,,,,__,,,,,,,,,/Z Mi0 H-108-0020S H-108-0020L

Pre-locating

After Installation

Bottom
side

Installation
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Buje tubular de auto clinchado PEM®

Instalacién

Inserto TBFA

1) Fresar o taladrar dos orificios del tamafio adecuado en el tubo, asegurando que la concentricidad de ambos orificios esté dentro
del rango de 01 MMC (Condicién de Material Maximo).

2) Insertar el buje tubular en el tubo, asegurando que el vastago del buje quede asentado en el orificio del lado inferior.

3) Con las superficies del punzén y el anvil paralelas, aplicar fuerza de prensado hasta que el hombro del buje tubular haga
contacto con el lado inferior del tubo o que la brida del buje tubular haga contacto con el lado superior del tubo.

AFTER INSTALLATION, THE FLANGE OF THE TUBE
BUSHING MAY HAVE A SLIGHT PROTRUSION OR
INDENTATION OF THE TUBE. WHICH IS NORMAL

DUE TO MANUFACTURING TOLERANCE.

y / : Y Codigo de Nimero de pieza HAEGER®
....... [e——— 27 rosca Anvil Punzén
| ' ; 7 M6 H-108-00208 H-108-0020L
| 7 ! M8 H-108-0020 H-108-0020L
........ S %_y‘ Mo H-108-00208 H-108-0020L
Pre-locating After Installation

Bottom
side

T
Installation

Para obtener informacién adicional sobre
herramientas y numeros de pieza HAEGER?®,
visita nuestro asistente de herramientas
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Buje tubular de auto clinchado PEM®

Datos de rendimiento®

Inserto TBA™

Tino Cddigo de Cddigo de Material del tubo de Instalacion Expulsion Torque de extraccion
P rosca véstago prueba (kN) (N) (N-m)
= T8 M6 20 Aluminio serie 6000 35.45 1500 "
'_E HRB 45-55
‘@
= Aluminio serie 6000 !
8B M8 25 HRB 45-55 40-55 2000 30
Aluminio serie 6000
8B M10 25 HRB 45-55 50-65 2500 60
Inserto TBFA™
Tino Cddigo de Cddigo de Material del tubo de Instalacion Expulsion Torque de extraccion
P rosca vastago prueba (kN) (N) (N-m)
3 TBF M6 20 Aluminio serie 6000 35-45 1200 2
= HRB 45-55
o |
= Aluminio serie 6000 .
TBF M8 25 HRB 45-55 40-55 2000 30
Aluminio serie 6000
TBF M10 25 HRB 45-55 50-65 2500 60

(1) Las fuerzas de instalacién publicadas son solo de referencia general. El ajuste real y la confirmacién de una instalacién completa deben realizarse observando el
asentamiento correcto del inserto, segln los pasos de instalacion. Los valores de fuerza de instalacion, expulsion y torsién de extraccion son promedios cuando se
siguen todos los pardmetros y procedimientos adecuados. Las variaciones en el tamafio del orificio de montaje, el material del tubo y el procedimiento de instalacién
pueden afectar el rendimiento. Se recomienda realizar pruebas de rendimiento del producto en tu aplicacién. Con gusto proporcionaremos asistencia técnica y/o

muestras para este propésito.
(2) Los insertos TBA™y TBFA™ cumplen con los requisitos de carga de prueba de Clase 10 cuando la profundidad efectiva de la rosca es mayor que 1.5 veces el didmetro

mayor.
Tamanos personalizados

disponibles por pedido

X especial. Contactanos

Dibujos y modelos de para obtener mas
PEM® “Two Groove" los insertos disponibles informacién.
(marca registrada) en www.pemnet.com

Todos los productos PEM® cumplen nuestras estrictas normas de calidad. Si necesitas otras certificaciones de calidad, especificas de
la industria o de otro tipo, se requieren procedimientos y/o nimeros de pieza especiales. Ponte en contacto con tu oficina de ventas o
representante local para obtener mas informacion.

En la seccidon de asistencia técnica de nuestro sitio web encontraras informacién sobre el cumplimiento de la normativa.
Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Consulta nuestro sitio web para obtener la versién mds actualizada de este catédlogo

© Norte América: Danboro, Pensilvania, EE. UU. | E-mail: info@pemnet.com | Tel: +1-215-766-8853 | 800-237-4736 (EE. UU.)
PE“ Europa: Galway, Irlanda | E-mail: europe@pemnet.com | Tel: +353-91-751714

Asia/Pacifico: Singapur | E-mail: singapore@pemnet.com | Tel: +65-6-745-0660

Kunshan, China: E-mail: salesgreaterchina@pemnet.com | Tel: +86-0512-57269630

Visita nuestro centro de recursos PEMNET™ en www.pemnet.com - E-mail de asistencia técnica: techsupport@pemnet.com
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